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Dijamantni i CBN alati

Opce informacije

Primjena u mnogim bransama

Primjena alata visokog ucinka za obradu povrsina i rezanje materijala su vazan faktor ekonomi¢nosti
u brojnim procesimarada i bransama.

Alati sa supertvrdim brusnim sredstvima dijamant ili CBN (kubni kristalni bornitrid) za mnoge
materijale i upotrebe predstavlja ekonomi¢niju alternativu konvencionalnijim alatima.

Svojom visokom tvrdo¢om postizu posebno dug vijek trajanja i u brojnim bransama su se
standardizovali kao rjesenje problema:

1 Automobilska industrija i dobavljaci dijelova M Konstrukcija strojeva i postrojenja
I Elektroprivreda 1 Medicinska tehnika

I Livnice (sivi i nodularni liv) I Proizvodnja alata i kalupa

I Industrija prerade keramike I Industrija alata

M Obrada umjetnog materijala (GFK/CFK)

PFERD kvalitet

Dijamantni i CBN brusni alati kompanije PFERD ispunjavaju najvise zahteve u pogledu kvaliteta i
sigurnosti i izradeni su i oznaceni u skladu sa evropskim standardom sigurnosti EN 13236.

Pored visokih zahtjeva u pogledu kvaliteta znacajnu ulogu takode igraju zastita na radu i zastita
zdravlja, kao i ergonomija.

PFERD-ovo upravljanje kvalitetom je certifikovano prema ISO 9001.

PFERDTOOL-CENTER
Na TOOL-CENTER-u mjestu prodaje PFERD-a mozete naci sve vazne informacije za odabir
optimalno odgovarajuceg alata.

Ukoliko imate pitanja Va3 specijalizovani prodavac ili PFERD savjetnik za distribucijua ¢e Vam rado
pomodi.

Pakovanja

Pakovanja dijamantnih i CBN alata su uskladena sa zahtjevima industrije. Oni Stite alata na najbolji
nacin od prljavstine i oste¢enja. Jedinice pakovanja (VE) pojedinih alata su navedene u tabelama
proizvoda.

Kompleti dijamantnih turpija i dijamantnih radionickih turpija, kao i limova se isporucuju u praktic-
nim kutijama od umjetnog materijala otpornim na lomljenje. One su optimalne za ¢uvanje u vozilu
za alate ili na radioni¢kom stolu.

Posbeno veliki ili teski specijalni proizvodi se isporuc¢uju u robusnim drvenim kutijama koje stite
alat tokom transporta.

|
' Svi alati

i vise znanja:
\__ O ) www.pferd.com
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Dijamantni i CBN alati

Opce informacije

PFERDVALUE - Vasa dodata vrijednost sa PFERD-om

Rezultati iz laboratorija za ispitivanje kompanije PFERD kao i iz testiranja proizvoda nezavisnih Daljnje informacije u
ustanova za ispitivanje dokazuju: Alati PFERD nude mijerljivu dodatu vrijednost. vezi sa ovom temom

. . moZzete naci u nasem F'@El -
Otkrijte PFERDERGONOMICS i PFERDEFFICIENCY: prospektu | 3
PFERD u sklopu PFERDERGONOMICS nudi U sklopu PFERDEFFICIENCY kompanija PFERD »PFERDVALUE - : PFERD ¢
ergonomski optimizirane alate i pogone alata, nudi inovativna, ucinkovita rjeenja za alate vasa dodata vrednost | ¢ VALUE
koji doprinose vecoj sigurnosti i komforu pri i pogone alata sa izuzetnom ekonomskom sa kompanijom é‘ vorsssbae oo
radu, a time do o¢uvanja zdravlja. dodatom vrijednoscu. PFERD".
=) i) ) ¢ | W | © ] e ==
VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving

Galvanski povezani dijamantni i CBN alati se odlikuju slabim razvojem prasine.

Dijamantne radionicke turpije se isporucuju sa ergonomski oblikovanom drskom za turpije.

Struc¢na udruzenja

PFERD je aktivan ¢lan udruzenja nemackih proizvodaca brusnih sredstava (Verband Deutscher
Schleifmittelwerke e.V. (VDS)), der Federation of European Producers of Abrasives (FEPA) kao
i organizacija za sigurnost brusnih alata (Organisation fiir Sicherheit von Schleifwerkzeugen
e.V. (0Sa)). Nacionalna i medunarodna aktivnost ovih udruzenja obuhvata oblast sigurnosti,
standardizacije, tipiziranja i osiguranja kvaliteta.

Dodatni dijamantni alati u galvanskom vezivu iz
PFERD programa

COMBIDISC dijamantni brusni listovi:

COMBIDISC je obimni program za povrsinsku obradu. COMBIDISC dijamantni brusni listovi
izuzetno su pogodni za obradu obloga koje Stite od habanja i omotaca od wolframkarbida,
hrom-karbida, titanij-karbida itd.

Dijamantni rucni jastucici:

Dijamantni brusni listovi izuzetno su pogodni za zadatke brusenja obloga koje stite od habanja i
omotaca od wolframkarbida, hrom-karbida, titanij-karbida itd.

Detaljne informacije i podatke za narucivanje pronaci cete u 4. dijelu kataloga.

[
Y Kataloga| Strana




Dijamantni i CBN alati

Brzi put do optimalnog alata

Primjena

Turpije

Brusenje

Rezanje

P Materijal

Stvrdnuti celici

Tvrdi metal

Keramika

Staklo

Ferit

Legure na bazi nikla ilititanija

Umijetni materijali ojacani vlaknima
(GFK/CFK)

Tvrdi metal

Keramika

Staklo

Ferit (magnetni materijal)
Legure na bazi nikla ili titanija

Tvrdi metal

Stvrdnuti Celi¢ni materijali
od tvrdoce od oko 54 HRC

HSS (brzorezni celik)

Umijetni materijali ojacani vlaknima
(GFK/CFK)

Sivi i nodularni liv

Tvrdi metal

Keramika

Staklo

Ferit

Legure na bazi nikla ilititanija
Umijetni materijali ojacani vlaknima
(GFK/CFK)

Sivi i nodularni liv

Dijamantni rezni diskovi za gradevinsklu industriju moZete pronadi na strani 48.

Zadaci obrade | 2

Precizne turpije

Precizne turpije sa pneumatskim uredajem za
turpijanje
Obrada konkavnih i konveksnih povrsina

Skidanje srhova, obaranje i lomljenje ivica

Brusenje rupa, radijusa, kontura, profila i suzavanja
kao i skidanje srhova i obaranje ivica

Unutrasnje obodno brusenje rupa

Ostrenje tvrdometalnih alata

Brusenje rupa, radijusa, kontura, profila i suzavanja
kao i skidanje srhova i obaranje ivica

Unutrasnje obodno brusenje rupa

Ostrenje HSS alata

Skidanje srhova, obaranje ivica i op¢i radovi brusenja

Brusenje mineralizovanih dijelova, zatvorenog pijeska
u prijanjajuceg pijeska

Rezanje

Rezanje i brusenje, porubljivanje, stvaranje izreza i
rezanje na duzinu ravnih kontura

Pilanje, porubljivanje, pravljenje izreza i rezanje na
duzinu savijenih kontura

Rezanje $tajgera, srhova lijevanja, razdvajanje kalupa,
ulivnih elemenata, itd.
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Dijamantni i CBN alati

Brzi put do optimalnog alata

Alati | 2 Strana
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C)},
Dijamantni brusni diskovi vezani umjetnom smolom @ 40
Galvanski vezani CBN brusni ¢epovi f10¢4 30
|1

Galvanski vezani CBN brusni ¢epovi, ! 30
oblik cilindra ZY
Galvanski vezani CBN brusni diskovi \\ 33
CBN brusni diskovi vezani umjetnom smolom 42

Galvanski vezani dijamantni brusni ¢epovi, 26

okrugli oblik valjaka WR, granulacija D357

(
4
‘B
Dijamantni brusni diskovi CC-GRIND-SOLID-DIAMOND o 38

Brusni ¢epovi za livnice i 36

Dijamantni rezni brusni diskovi, granulacija D 64/D 151 34

Dijamantni rezni brusni diskovi, granulacija D 357/D 427 ‘ 34
Dijamantni listovi za ubodnu pilu _ —— 38
Dijamantni rezni brusni diskovi, granulacija D 852 E 34
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Dijamantni i CBN alati

Brusna sredstva, materijali, veli¢ine zrna

Veoma tvrda brusna sredstva

Dijamant i CBN ¢ine grupu izuzetno tvrdih
brusnih sredstava.

Dijamant je najtvrdi ¢vrsti materijal u prirodi.
On se sastoji od ¢istog ugljika u kristalinom
rasporedu. Za brusne alate se dijamanti po
pravilu sinteticki proizvode pri vrlo visokim
temperaturama i jakom pritisku. Svojstva
brusnog sredstva se mogu optimizovati u
pogledu kasnije primjene.

Materijali

Brusna sredstva dijamant i CBN se koriste kada
se materijali ne mogu obraditi konvencional-
nim brusnim sredstvima kao $to su korund i
silicij-karbid. Osim toga za mnoge primjene
predstavljaju ekonomicnije rjesenje.

Rotiraju¢i dijamantni alati uslijed svog visokog
hemijskog trosenja nisu pogodni za obradu
Celika. Za takve slucajeve koristenja se koriste
CBN alati. Oba brusna sredstva se optimalno
nadopunjuju. U pregledu koji se nalazi

pored mozete nadi razlicite materijale koji su
dodijeljeni odgovarajuc¢im brusnim sredstvima.

Pomocu sistema boja odmah cete prepoznati
brusno sredstvo alata.

Velic¢ine zrna

Podaci o veli¢ini zrna za dijamantne i CBN
alate odgovaraju prosje¢nom promijeru zrna
u [um]. To znadi da je, $to je navedeni broj u
nazivu zrna vedi, granulacija utoliko krupnija.
Krupna granulaija povecava ucinak skidanja
materijala i hrapavost povrsine materijala.

Izbor optimalne veli¢ine zrna ovisi od odredene
primjene materijal koji se treba obraditi
koristenom pogonu za alate i mnostvu drugih
aktora. U pravilu vazi $to je materijal koji se
treba obraditi tvrdi i to je Zeljeni rezultat
povrsine finiji to je potrebno odabrati sitnije
zrno.

CBN kubni kristalini bornitrid je drugi po redu
najtvrdi ¢vrsti materijal. On se sastoji od bora i
dusika u kristalinom rasporedu.

Dijamantni i CBN alati su kod obrade
odredenih materijala ekonomicna alternativa
naspram alata sa konvencionalnim brusnim
sredstvima kao $to su korund i silicij-karbid.
Dijamantno i CBN zrno je znatno tvrde

i njegove ivice rezanja su otporne protiv
tupljenja. Dijamantni i CBN alati stoga imaju
veoma dug vijek trajanja.

Duroplasti¢ni umjetni materijali, posebno
sa ojacanjima od staklenih ili ugljeni¢nih
vlakana (GFK i CFK)

Ferit (magnetni materijal)

Staklo

Grafit ili elektri¢ni ugal;

Sivi i nodularni liv

Tvrdi metal

Superlegure na bazi nikla ili titana
Tehnicka keramika

Zastitni slojevi od trosenja

(naspricane i navarene legure)

Velic¢ine zrna

Oznake granulacije [um]

7.000

6.000

5.000

4.000

3.000

2.000

Tvrdoca po Knoop-u [N/mm?]

Kubi¢ni bornitrid

1.000

CBN = crvena

8,

Celici za primjenu

Valjani Celici i Celici za kuglaste lezajeve
Alatni celici

Drugi stvrdnuti ¢elici od tvrdoce od ca.
54 HRC

Za poredenje

ISO 6106 (FEPA standard) broj otvora na
situ/incu
Dijamant CBN US Mesh Size
Mikrogranulacija D 25/D 30 = =
o fino D 46 B 46 325/400
3,68 260 D 54 B 54 270/325
%‘%%% e D 64 B 64 2301270
6" & &6 D 76 B 76 200230
D 91 B 91 170/200
D 107 B 107 140/170
D 126 B 126 120/140
. D 151 B 151 100/120
S D 181 B 181 80/100
£ D213 B 213 70/80
§ D 251 - 60/70
- B 252 60/80
D 301 B 301 50/60
D 357 B 357 45/50
D 427 B 427 40/50
@ @ D 502 - 35/45
@ D 602 - 30/40
@ @ D711 - 25/30
D 852 - 20/30
UDLGH D 1001 - 16/20
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Vrsta veziva

Konstrukcija alata

Prednosti

Podrucja primjene

Galvansko vezivo

Dijamantni i CBN alati

Uporedenije vrsta veziva

Vezivo od sinteti¢cke smole i metala

B Ordrdrd

s S

Glavna karakteristika galvanski vezanih alata je jednoslojna konfi-
guracija sa dijamantnim odn. CBN zrnom. Konfiguracijom se naziva
fiksiranje zrna brusnog sredstva na metalnom osnovnom tijelu putem
elektrohemijski izdvojenog sloja nikla. Sloj nikla otprilike odgovara
polovini koris¢enog promjerazrna.

Krace vrijeme obrade zbog vrste prevlake

Smanjenje neproduktivnih sporednihvremena, jer nema kondicioni-
ranja niti profiliranja

Smanijivanje troskova alata zbog jednoslojne prevlake i moguc¢nosti
ponovnog postavljanja prevlake

Individualni profili alata

Konstantna geometrija alata zbog jednoslojne prevlake

Dodatne informacije o prednostima galvanski vezanih alata pronaci
Cete na stranici 13.

Galvanski vezani alati su rjesenjaproblema za obradu najrazlicitijih
materijala, npr. posebno tvrdih ili abrazivnih materijala. Svojstva
galvanski oblozenih alata izmedu ostalog moze varirati orijentisano
prema korisnicima zahvaljuju¢i odabiru veli¢ine zrna.

Galvanski vezani dijamantni i CBN alati se mogu koristiti kako za
mokro, tako i za suvo brusenje.

Strane 12-38

Brusna obloga sintetickom smolom vezanih dijamantnih i CBN alata
sastoji se od brusnog zrna, veziva i punila. Vezivo je gusto stisnuto tj.
nema pora.

Vrlo srodna sa vezivom od sinteticke smole je metalno vezivo On se
u odnosu na spoj sintetickom smolom odlikuje ve¢om silom zrna
konstantnoscu profila.

Vezivo od umjetne smole:
Svojstva prevlake veziva od smole je moguce optimalno prilagoditi
zadatku obrade.
Moguce je lako kondicionirati

Vezivo od metala:
Velika trajnost profila i otpornostna habanje

Dijamantni i CBN brusni diskovi vezani sintetickom smolom cesto se
koriste za brusenje, tj. ostrenje alata od tvrdog metala odn. HSS-a, ali i
u drugim proizvodnim procesima brusenja.

Metalom vezani alati se koriste za brusenje stakla i industrijske
keramike.

Dijamantni i CBN alati sa sintetickim i metalnim vezivom se zavisno od
specifikacije koriste pri mokrom, kao i pri suvom brusenju.

Strane 39-47
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Dijamantni i CBN alati

Preporuke u vezi s reznim brzinama

Preporuceni opsezi brzinerezanja zavise od
konkretne primjene i ne smiju prekoraciti
maksimalno dozvoljenu obodnu brzinu. Uslijed
mnogobrojnih vrstazadataka i podrugja pri-
mjene galvanski povezanih dijamantnih i CBN
alata, kao i velikog utjecaja koristenog pogona
alata ne mogu se navoditi opstevazece brzine
rezanja. Ovdje preporuceni opsezi brzina-
rezanja sluze kao orijentacijske vrijednosti.

Brzina rezanja [m/s] »

Galvansko- Sulti

N brusenje

Dijamant

Mokro
brusenje

Suho
brugenje

CBN

Mokro
brusenje

Vezivo
Suho
od sinteticke

brusenje
smole

Dijamant

Mokro
brusenje

Suho
brusenje

CBN

Mokro
brusenje
Metalno- Sulle

FEZIVO brusenje

Dijamant

Mokro
brusenje

Mokro
brusenje

CBN

Strana Kataloga

Generalno vazi:

Dijamantne alate pri suhom brusenju ne
koristiti sa previse velikom brzinom rezanja u
cilju sprje¢avanja termickih ostecenja.

CBN alate po mogucnosti ne koristiti ispod
nize navedenih brzina rezanja. Optimalna
brzina rezanja ima neposredan efekat na
ekonomic¢nosta alata u primjeni.

Potrebno je uvijek medusobno prilagoditi
sve parametre unutar procesa brusenja. Ako
se brzina rezanja mijenja, onda se izmedu
ostalog mora prilagoditi pomak, zacepljenje
i dovodrashladnog sredstva.

Galvanski vezani dijamantni i CBN alati

se mogu U za to predvideno stacionarno
koristenje koristiti sa obodnom brzinom do

125 m/s.
10 15 20 25 30 35 40 45 80
| | | |
30-80 m/s
=1 e za CFK/GFK te sivi i nodularni liv
| | | | |
|
15-25 m/s
|
|
15-25 m/s
| |
20-40 m/s
| | |
15-20 m/s|
|
20-30 m/s
|
| |
18-30 m/s
|
|
25-40 m/s
| |
10-15 m/s|
| |
15-30 m/s
|
25-30 m/s




Dijamantni i CBN alati

Preporuceni opseg broja obrtaja i sigurnosne napomene

U tabeli pronadite preporuceni broj obrtaja na
osnovu promjera i brzine rezanja vaseq alata.

”[:1'::]3 8 12 15

1 153000 - ;
2 76.400 115.000 143.000
3 50.900 76.400  95.500
4 38200 57.300  71.600
5 30600 45800  57.300
6 25500 38200  47.700
7 21.800 32.700  40.900
8 19100 28.600  35.800
9 17000 25500  31.800
10 15300 22900  28.600
12 12700 19.100  23.900
14 10900  16.400  20.500
15 10200 15300  19.100
16 9500 14300  17.900
18 8500 12.700  15.900
20 7.600 11500  14.300
22 6.900 10400  13.000
25 6100 9200  11.500
30 5100  7.600  9.500
40 3800 5700  7.200
50 3100 4600  5.700
75 2000 3100  3.800
100 1530 2300  2.900
125 1220 1830 2300
150 1020 1530 1910
175 870 1310 1640
200 760 1150 1430
230 660  1.000  1.250
250 610 920  1.150
300 510 760 950
350 440 650 820
400 380 570 720
450 340 510 640
500 310 460 570
600 250 380 480

Sigurnosne upute:

Primjer:

Dijamantni brusni ¢ep

Promjer: 20 mm

Brzina rezanja: 25 m/s

Broj obrtaja zaokruzen: 23.900 O/M

Brzina rezanja [m/s]

18 20 25 30 40 50 80 100 125
Broj obrtaja zaokruzen [0/M]
172.000 191.000 - - - - - - -
115.000 127.000 159.000 191.000 - - - - -
85.900 95.500 119.000 143.000 - - - - -
68.800 76.400 95.500 115.000 153.000 - - - -
57.300 63.700 79.600 95.500 127.000 159.000 - - -
49.100 54.600 68.200 81.900 109.000 136.000 - - =
43.000 47.700 59.700 71.600 95.500 119.000 191.000 - -
38.200 42.400 53.100 63.700 84.900 106.000 170.000 - -
34.400 38.200 47.700 57.300 76.400 95.500 153.000 191.000 -
28.600 31.800 39.800 47.700 63.700 79.600 127.000 159.000 199.000
24.600 27.300 34.100 40.900 54.600 68.200 109.000 136.000 171.000
22.900 25.500 31.800 38.200 50.900 63.700 102.000 127.000 159.000
21.500 23.900 29.800 35.800 47.700 59.700 95.500 119.000 149.000
19.100 21.200 26.500 31.800 42.400 53.100 84.900 106.000 133.000
17.200 19.100 23.900 28.600 38.200 47.700 76.400 95.500 119.000
15.600 17.400 21.700 26.000 34.700 43.400 69.400 86.800 109.000
13.800 15.300 19.100 22.900 30.600 38.200 61.100 76.400 95.500
11.500 12.700 15.900 19.100 25.500 31.800 50.900 63.700 79.600
8.600 9.500 11.900 14.300 19.100 23.900 38.200 47.700 59.700
6.900 7.600 9.500 11.500 15.300 19.100 30.600 38.200 47.700
4.600 5.100 6.400 7.600 10.200 12.700 20.400 25.500 31.800
3.400 3.800 4.800 5.700 7.600 9.500 15.300 19.100 23.900
2.800 3.100 3.800 4.600 6.100 7.600 12.200 15.300 19.100
2.300 2.500 3.200 3.800 5.100 6.400 10.200 12.700 15.900
1.960 2.200 2.700 3.300 4.400 5.500 8.700 10.900 13.600
1.720 1.910 2.400 2.900 3.800 4.800 7.600 9.500 11.900
1.490 1.660 2.100 2.500 3.300 4.200 6.600 8.300 10.400
1.380 1.530 1.910 2.300 3.100 3.800 6.100 7.600 9.500
1.150 1.270 1.590 1.910 2.500 3.200 5.100 6.400 8.000
980 1.090 1.360 1.640 2.200 2.700 4.400 5.500 6.800
860 950 1.190 1.430 1.910 2.400 3.800 4.800 6.000
760 850 1.060 1.270 1.700 2.100 3.400 4.200 5.300
690 760 950 1.150 1.530 1.910 3.100 3.800 4.800
570 640 800 950 1.270 1.590 2.500 3.200 4.000

Korisnik kod brusenja snosi odgovornost putem namjenske upotrebe pogona alata i pravilnog

rukovanja i primjene brusnihalata.

= Koristiti zastitu za oci!

_ Nosite masku za zastitu od
~ prasine!

@ = Postujte sigurnosne napomene!

= Koristiti rukavice!

@ = Koristiti zastitu od buke!
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Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo

Prednosti galvanski povezanih dijamantnih i CBN brusnih alata

Individualne geometrije alata

Posto se skoro svaka geometrija osnovnog
tijela koja se dobija rastvaranjem moze
konfigurirati, galvanski povezani dijamantni
i CBN alati nude maksimalnu fleksibilnost u
pogledu profilaalata.

Smanjenje neproduktivnog sporednog
vremena YGEED)

/\

Kombinacija super tvrdih brusnih sredsta-

va dijamanta ili CBN-a i galvanskog spoja
dovodi do vrlo dugog vijeka trajanja i time
do skracenja vremena zamjenealata.
Zahtjevno i komplikovano ostrenje nije
potrebno. Galvanski vezani dijamantni i CBN
alati se mogu odmah koristiti zahvaljujuci
jednoslojnoj konfiguraciji.

Smanjeno vrijeme obrade

)

Pojedinacno dijamantno odn. CBN zrno
visoko str3i iz galvanskog veziva. Velike
komore za strugotinu koje se na taj nacin
stvaraju, smanjuju zacepljivanje alata uz
istovremeno visoki ucinak skidanja materija-
la. Zajedno sa ostrorubnim izuzetno tvrdim
zrnom garantuju maksimalni uc¢inak rezanja
i veoma visok ucinak skidanja materijala.

Snizenje troskova alata

Sy

Galvanski vezani alati su zbog svoje
jednoslojne prevlake jeftiniji od alata drugih
vrsta vezivanja. Oni i za proizvodnju malih
Sarza predstavljaju ekonomicno rjeSenje.
Zahtjevna i/ili velika osnovna tijela je
moguce opet obloziti i dalje koristiti.

Opce informacije

Konstantna geometrija alata

Geometrija alata galvanski vezanih alata se
odrZava zbog jednoslojne prevlake. Zbog
toga nije potrebno profiliranje koje oduzima
puno vremena. Uslijed konstantnog
promjera alata je moguca dubinska obrada
podru¢ja na velikom broju obradaka i
minimizira se stvorena prasina.

Osim toga ovo svojstvo omogucuje primjenu
na robotima.

b0

Metalno /
osnovno tijelo

~l
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Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo
RjeSenja za alate koja su prilagodena korisniku

PFERD je specijalizovan za savjetovanje i proizvodnju galvanski vezanih dijamantnih i CBN alata
prema zeljama kupca.

Moguce je skoro sve osnovne geometrije obloZiti razli¢itim velicinama zrna. Galvansko vezivo osim
toga omogucava ekonomic¢nu proizvodnju malih 3arzi. Zbog mnostva moguc¢nosti nasa proizvod-
nja sa visokom fleksibilno3¢u moze se prilagoditi individulanim Zeljama kupaca.

Na i tehnicki savjetnici kupaca ¢e na licu mjesta razviti individualno rje3enje alata za Va3 zadatak
obrade.

Najbolje savjetovanje sa super tvrdim rjeSenjima!

Kontaktirajte nas na www.pferd.com i zakazite termin sa nasim iskusnim savjetnicima za
distribuciju i saradnicima sluzbe za tehnicko savjetovanjeklijenta.

. . Ako vec imate precizne ideje u pogledu Zeljenog alata, mozete nam dostaviti tehnicki crtez ili
1. Analiza procesa i dimenzioniranu skicu, kao i podatke o Zeljenom brusnom sredstvu i njegovoj velicini zrna.

PFOJEktlranje alata Nasi zaposleni zajedno sa vama na licu mjesta analiziraju zadatak obrade i zatim razvijaju
vase individualno i najekonomicnije rjesenje za alat! Nakon toga ¢ete odmah dobiti ponudu.
Moguce su tri varijante izrade:

Kompletna izrada

Od konstrukcije do proizvodnje sirovog tijela (Celik, plemeniti elik ili mesing) i njegovog
oblaganja dijamantnim i CBN zrnom pa rada sa gotovim alatom, PFERD Vam sve korake izrade
nudi iz jedne ruke. To garantuje najvisi kvalitet, fleksibilnost i isporuku u skladu sa terminom.

Novo oblaganje

Takoder osnovna tijela od celika, plemenitog celika ili mesinga koja kupac stavlja na raspolaganje
2. lzrada se mogu obloziti dijamantnim ili CBN zrnom — stoga se preporucuje blagovremena i uska

saradnja.

Ponovno oblaganje

PFERD nudi ponovno oblaganje tupih alata sa osnovnim tijelom od ¢elika i plemenitog celika kao
ekonomic¢nu alternativu kompletnoj izradi.

Alate sa osnovnim tijelom od mesinga nije moguce ponovo obloziti.

Nasa fleksibilna proizvodnja i nasa globalna logisticka mreza osiguravaju blagovremenu isporuku
vaseg alata.

.. Ukoliko Zelite vas li¢ni savjetnik u prodaji i tehnicki savjetnik kupaca ¢e zajedno s vama prilagoditi
3. Prlmjena sve parametre procesa.

Uvjerite se u kvalitet, ucinkovitost i ekonomi¢nost PFERD alata.

PFERD nudi opsezan informativni materijal o najrazlicitijim temama u vezi sa rezanjem i obradom o s damons s
povriina.

U nasoj PRAKSI ,,PFERD alati za obradu U prospektu ,Galvanski povezani

umjetnih materijala” mozete pronaci sve dijamantni alati — ekonomic¢na obrada

informacije o umjetnim materijalima i njihovim sivog i nodularnog liva” smo sazeli za Vas

svojstvima, dragocjene savjete i predloge za nas program skladista i poseban program

praksu, te odgovarajuce alate, koji odgovaraju specijalno za obradu sivog i nodularnog liva.
visokim zahtjevima ovog materijala.

Obratite nam se!

Plastics
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Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo
RjeSenja za alate koja su prilagodena korisniku
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Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo
Dijamantne turpije i dijamantni limovi

Dijamantne zlatarske i graverske turpije

PFERD

K

Dijamantne turpije i limovi se korist uspjesno svugdje gdje konvencionalne turpije zbog tvrdoce
materijala kojeg je potrebno obraditi nemaju uspjeha.

Preporuke za primjenu:

Turpijajte sa manje pritiska, posebno na

ivicama.

Zacepljene dijamantne turpije se mogu
Cetkom za turpije Cistiti u petroleju ili
antistatickim sredstvom za ¢iscenje
umjetnog materijala. Alternativno se moze
izvrsiti i ultrazvuéno cigcenje. Cesto je
dovoljno samo iskucavanje turpije.

Po mogu¢noscu radite bez masti!

Napomena:

Dijamantne turpije i limovi se koriste i za
obradu kaljenog ¢elika. Temperature rada

su toliko niske da ne dolazi do hemijskog
trodenja. Zbog toga je moguce koristiti vecu
tvrdoc¢u dijamantnog zrna za duzi zivotni vijek.

Napomene o narucivanju:

Molimo nazivu dodati Zeljenu
velicinu zrna.

DF 3608
DF 3609
DF 3610
DF 3614
DF 3617
DF 3619
DF 3621

Profil

poluokrugla

Pticiji jezik

Baret

trokutna

pljosnasto-tupa

Cetverougaona

okrugla

Presjek Ukupna

sa postavom
[mm]

4,2x1,5
3,8x1,8
4x1,2
3
4x1,2
2x2
1,8

Duzina

duzina obloga

[mm] [mm]
140 40
140 40
140 40
140 40
140 40
140 40
140 40

D 25

535530
535516
535509
535561
535578
535547
535523

Velic¢ina zrna

D 46 D 91
EAN 4007220
323625 254622
323632 254462
323649 254493
323656 254554
323663 254523
323670 254592
323687 254653

Dijamantne zlatarske i graverske
turpije

Dijamantne zlatarske i graverske turpije se
koriste na najmanjim profilima u gradniji alata
i u preciznoj mehanici. Zbog kovanog dijela
drske moguce ih je koristiti bez dr3ke. Sa

veli¢inama zrna D 25 i D 46 mogu se postici
najfinji kvaliteti povrsine.

PFERDVALUE:

HapticFilter

@ Oznaka
D 126

254639 1 DF 3608 ...
254479 1 DF 3609 ...
254509 1 DF 3610 ...
254578 1 DF 3614 ...
254530 1 DF 3617 ...
254608 1 DF 3619 ...
254660 1 DF 3621 ...

D 25

535639

Setovi dijamantnih zlatarskih i graverskih turpija

Setovi dijamantnih zlatarskih i graverskih turpija se isporucuju u prakti¢noj nelomljivoj kutiji od
umjetnog materijala koja alat stiti od ostecenja. Ona je optimalna za ¢uvanje, npr. u vozilu za alate
ili radioni¢kom stolu.

Sadrzaj:
po 1 komad:

DF 3608 (poluokrugla)
DF 3614 (trokutna)

(

(

DF 3617 (pljosnasto-tupa)

DF 3619 (Cetverougaona)
(

DF 3621 (okrugla)

Velic¢ina zrna

D 46

D 91

EAN 4007220

323700

323694

D 126

017364

PFERDVALUE:

HapticFilter

@ Oznaka

1 DF 3090 ...
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Dijamantne iglic¢aste turpije

Dijamantne iglicaste turpije se mogu
univerzalno koristiti u proizvodniji alata.
Dijamantne iglicaste turpije u ekstra tankoj
izvedbi (S) posebno su pogodne za obradu
dubokih uskih kontura.

Pribor: )
M Brzomontazna drska SH 220 m
(EAN 4007220806555)
I Drzac iglicaste turpije NFH 212 )
(EAN 4007220669532) ¥ |
I Drzac iglicaste turpije NFH 211
(EAN 4007220267783)

=i

Profil Presjek
sa postavom

[mm]

Iglicaste turpije posebno tanke (S)

pljosnasto-tupa 53x1,3
trokutna 2,8
Cetverougaona 2,3
okrugla 2,8
Iglicaste turpije

pljosnasto-tupa 55x1,6
pljosnasto-tupa sa 55x1,6

okruglim ivicama
pljosnasto-spicasta 55x1,6
trokutna 3,5
Cetverougaona 2,6x2,6
poluokrugla 55x1,6
okrugla 3,2
Noz 5x 1,8
Oblik lopate 5x2,4
Pticiji jezik 5x2,2
Baret 5x2

Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo
Dijamantne igliaste turpije

DF 4112 — —

DF4112R —e0——w

DF 4122 &=

DF 4132

DF 4142

DF4152 &= —

DF 4162

DF 4172 35

DF 4182 | e o

DF 4192 —— T

DF 4102 T e

Ukupna Duzina Velic¢ina zrna Oznaka
duzina obloga ' poq D 126 D 181 @

[mm] [mm] EAN 4007220
140 70 - 806227 - 1 DF 41125 ...
140 70 - 806258 - 1 DF 41325 ...
140 70 - 806289 - 1 DF 41425 ..
140 70 - 806319 - 1 DF 41625 ...
140 70 016664 016671 016688 1 DF 4112 ...
140 70 016695 016701 016718 1 DF 4112R ..
140 70 016725 016732 016749 1 DF 4122 ...
140 70 016756 016763 016770 1 DF 4132 ...
140 70 016787 016794 016800 1 DF 4142 ...
140 70 016817 016824 016831 1 DF 4152 ...
140 70 016848 016855 016862 1 DF 4162 ...
140 70 016879 016886 016893 1 DF 4172 ...
140 70 016909 016916 - 1 DF 4182 ...
140 70 016930 016947 - 1 DF 4192 ...
140 70 016633 016640 - 1 DF 4102 ...

Setovi dijamantnih iglicastih turpija

Kompleti dijamantnih iglicastih turpija se isporucuju u prakti¢noj kutiji od umjetnog materijala i
otpornoj na lomljenje, koja stiti alate od ostecenja. Ona je optimalna za Cuvanje, npr. u vozilu za

alate ili radioni¢kom stolu.

Sadrzaj DF 4205:

Sadrzaj DF 4211:

po 1 komad: po 1 komad:
M DF 4112 (poljosnato-tupa) M DF 4112 (poljosnato-tupa)
W DF 4132 (trokutna) M DF4112R
W DF 4142 (Cetvorokutna) (pljosnasto-tupa sa zaobljenim ivicama)
W DF 4152 (poluokrugla) I DF 4122 (pljosnasto-3picasta)
M DF 4162 (okrugla) M DF 4132 (trokutna)
I DF 4142 (Cetvorokutna)
I DF 4152 (poluokrugla)
M DF 4162 (okrugla)
M DF 4172 (Noz)
M DF 4182 (Ma¢)
0 DF 4192 (Pticji jezik)
M DF 4102 (Baret)
Velicina zrna @
D 91 D 126 D 181
EAN 4007220
017371 017388 017395 1
017401 017418 017425 1

Oznaka

DF 4205 ...
DF 4211 ...
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Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo rx}
Dijamantne povijene turpije

Dijamantne povijene turpije

DF 15

DF 16 N Dijamantne iljepljene tu.rpije.se quiste za
= obradu tesko pristupac¢nih mjesta i slozenih

pF18 geometrija.

Duzina prevlake s obje strane turpija iznosi
25 mm.

Pribor:

I Drzac Zljebljenih turpija G—Eﬂ
RFH 150

(EAN 4007220015322)

Profil Presjek Ukupna Dvostrana Velic¢ina zrna @ Oznaka
sa postavom duzina duzina obloga D 91 D 126
L) [mm] L EAN 4007220

Pticiji jezik 32x2 150 25 017029 017036 1 DF 15 ...

3,7x2 150 25 017050 017067 1 DF 16 ...

pljosnasto-tupa 3,1x3 150 25 017081 017098 1 DF 18 ...

Cetverougaona 2,5x2,5 150 25 017111 017128 1 DF 20 ...

trokutna 3 150 25 017142 017159 1 DF 22 ...

okrugla 3 150 25 017173 017180 1 DF 24 ...
pljosnasto-tupa 3,8x1,6 150 25 016961 016978 1 DF 914 ...
4x2 150 25 016992 017005 1 DF 918 ...

Set dijamantnih povijenih turpija

Komplet dijamantnih Zljebljenih turpija se isporucuje u prakti¢noj kutiji od umjetnog materijala,
otpornom na lomljenje, koja stiti alate od oste¢enja. Ona je optimalna za cuvanje, npr. u vozilu za
alate ili radionickom stolu.

Sadrzaj:

po 1 komad:

I DF 16 (Pticiji jezik)

1 DF 18 (pljosnasto-3picasta)

% DF 20 (Cetverougaona)
(
(

W DF 22 (trokutna)
% DF 24 (okrugla)
Velicina zrna @ Oznaka
D 126
EAN 4007220
355381 1 DF 1624 D 126
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rx Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo
Dijamantne rucne turpije

Dijamantne rucne turpije

DF 2601
Dijamantne rucne turpije se koriste na temelju
njihove kovane drske bez dijela na koji ide DF 2602
drska.
DF 2607
PFERDVALUE:
DF 2608 (s
Haptifie DF2610 (
Profil Presjek Ukupna Duzina Velicina zrna Oznaka
sa postavom duzina obloga D 126 D 181
i L) el EAN 4007220
pljosnasto-tupa 10,3x2,8 215 100 017302 535455 1 DF 2601 ...
poluokrugla 12,5x3,8 215 100 017319 535462 1 DF 2602 ...
trokutna 10 215 100 017326 535479 1 DF 2607 ...
Cetverougaona 5,5x5,5 215 100 017333 535486 1 DF 2608 ...
okrugla 6,7 215 100 017340 535493 1 DF 2610 ...

Komplete dijamantnih rucnih turpija

Kompleti dijamantnih ru¢nih turpija se isporucuju u prakti¢noj kutiji od umjetnog materijala, otpor
nom na lomljenje, koja stiti alate od ostec¢enja. Ona je optimalna za ¢uvanje, npr. u vozilu za alate
ili radionickom stolu.

Sadrzaj: PFERDVALUE:
po 1 komad: 2/
W DF 2601 (pljosnasto-tupa) é’

(
W DF 2602 (poluokrugla) Hapticiter
W DF 2607 (trokutna)
0 DF 2608 (¢etvorokutna)
M DF 2610 (okrugla)

Velic¢ina zrna @ Oznaka
D 126 D 181

EAN 4007220
017357 535585 1 DF 2627 ...

Konusne dijamantne turpije

Konusne dijamantne turpije

ol
Konusne dijamantske turpije se u proizvodnji ' o o '

alata posebno koriste na uskim, dubokim B%E _ %B
konturama. Zbog kovanog dijela drske moguce !
ih je koristiti bez dijela na koji ide drska.

Sirina A DebljinaB Debljina B, Ukupna Duzina Velic¢ina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] duzina obloga D 46 D 91 D 126
[mm] [mm] EAN 4007220
4,0 2,0 0,5 170 50 070635 070659 070666 1 DF-K 170-4-2-0,5 ...
6,0 2,4 0,5 170 50 070673 070680 070697 1 DF-K 170-6-2,4-0,5 ...
8,0 2,4 0,5 170 50 070703 070710 070727 1 DF-K 170-8-2,4-0,5 ...
10,0 2,5 0,5 170 50 070734 070741 070758 1 DF-K 170-10-2,5-0,5 ...
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Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo q
Dijamantne radionicke turpije

Dijamantne radionicke turpije

DF 1112/200 B o B )
Dijamantne radionicke turpije se izmedu

ostalog koriste u gradniji velikih alata.
Granulacija D 251 takoder odgovara za obradu
materijala koji su ojacani vlaknima (GFK/CFK).
Dijamantne radionicke turpije se isporucuju sa
ergonomski oblikovanom drskom za turpije.

DF 1132/200

DF 1142/200

PFERDVALUE:
DF 1152/200 Hapticfilter
DF 1162/200
Profil Presjek Ukupna Duzina Veli¢ina zrna Oznaka
sa postavom duzina obloga D 126 D 151 D 251
(i) i) i EAN 4007220
pljosnasto-tupa 10x 3,2 100 85 255117 805954 805961 1 DF 1112/100 ...
11,2x4,2 125 110 =~ 255131 955888 - 1 DF 1112/125 ...
13x5 150 135 255155 805978 805985 1 DF 1112/150 ...
22,5x5,5 200 180 - 017203 017210 1 DF 1112/200 ...
trokutna 7 100 85 255179 955895 - 1 DF 1132/100 ...
14 200 180 - 017227 017234 1 DF 1132/200 ...
Cetverougaona 7,5%x7,5 200 180 - 017241 - 1 DF 1142/200 ...
poluokrugla-3picasta 12x4 100 85 255193 955901 - 1 DF 1152/100 ...
22 x6,5 200 180 - 017265 017272 1 DF 1152/200 ...
okrugla 8 200 180 - 017289 - 1 DF 1162/200 ...

Strana |Kataloga
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rx Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo
Fleksibilne dijamantne turpije

Fleksibilne dijamantne turpije

Savitljive dijamantne turpije se izvanredno
prilagodavaju povrsini koju treba obraditi.
Zbog svoje savitljivosti se koriste u konveksnim
i konkavnim konturama sa malim radijusima.

Preporuke za primjenu:
I Koristiti turpiju samo do radijusa savijanja

od 15 mm.
Presjek Ukupna Obloga Veli¢ina zrna Oznaka
sa postavom duzina D76 D 126 D 181
it it EAN 4007220
0,5x 14 165 jednostrano 004920 004951 004968 5 DF-FLEX 14-165 ...

Dijamantni limovi

Dijamantni limovi

Dijamantni limovi su izuzetno pogodni za
obradu vecih povrsina. Konveksne i konkavne |
konture se mogu obraditi uz mali utrosak

snage.
Presjek  Ukupna duzina Obloga Velic¢ina zrna @ Oznaka
sa postavom [mm] D 64 D 126
Ll EAN 4007220
0,7 x 30 170 kompletno 806371 955925 1 DBL 30-0,7-170 ...
1,3x35 350 kompletno 955918 806388 1 DBL 35-1,3-350 ... @

Kataloga| Strana
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Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo

Dijamantne turpije za ru¢ne uredaje za turpijanje

DF 5301-5309

DF 5310-5314

DF 5316 |:|

Profil

pljosnasto-tupa

Cetverougaona

okrugla

trokutna

Pticiji jezik

Noz

pljosnato-konusni

Presjek
sa postavom
[mm]

2x1
3x1
4x1
5x2
5x2
2x1
3x1
4x1
5x2
5x2
0,5x4
1,5x1,5
3x3
4x4
1

A W N D WN

DF 5390-5392

DF 5331-5347

DF 5365-5375

Ukupna Duzina obloga

duzina [mm]
[mm]
50 15
50 15
50 15
50 15
60 25
50 15
50 15
50 15
50 15
60 25
50 15
50 15
50 15
50 15
50 15
50 15
50 15
50 15
60 25
60 25
60 25
50 15
50 15
60 25
60 25
50 15
50 15
50 12
60 25
60 25
50 15
50 15
55 16
55 16
73 16

DF 5352-5362 O

DF 5380-5382

DF 0103, DF 0106 { |

Obloga Veli¢ina zrna

PFERD

S

Dijamantne turpije za rucne
uredaje za turpijanje

Dijamantne turpije za ru¢ne uredaje za
turpijanje su pogodne za masinsku i ru¢nu
primjenu.
Promjer drske dijamantnih turpija iznosi 3 mm.
Pribor:
Pneumatski uredaj za turpijanje
PFGA 07/220 (EAN 4007220657638):
Detaljne informacije i podatke za
narucivanje pronaci cete u 9. dijelu kataloga.

Bl = b JIEe
7

Oznaka
D 126

EAN 4007220

jednostrano 256718 1 DF 5301 D 126
jednostrano 256749 1 DF 5303 D 126
jednostrano 256817 1 DF 5305 D 126
jednostrano 256848 1 DF 5307 D 126
jednostrano 256879 1 DF 5309 D 126
dvostrano 256909 1 DF 5310 D 126
dvostrano 256930 1 DF 5311 D 126
dvostrano 256961 1 DF 5312 D 126
dvostrano 256992 1 DF 5313 D 126
dvostrano 257029 1 DF 5314 D 126
Ceone strane = 257050 1 DF 5316 D 126
kompletno 257296 1 DF 5390 D 126
kompletno 257326 1 DF 5391 D 126
kompletno 257357 1 DF 5392 D 126
kompletno 257418 1 DF 5331 D 126
kompletno 257449 1 DF 5335 D 126
kompletno 257470 1 DF 5339 D 126
kompletno 257500 1 DF 5345 D 126
kompletno 257531 1 DF 5337 D 126
kompletno 257562 1 DF 5343 D 126
kompletno 257593 1 DF 5347 D 126
kompletno 257173 1 DF 5365 D 126
kompletno 257203 1 DF 5367 D 126
kompletno 257234 1 DF 5371 D 126
kompletno 257265 1 DF 5375 D 126
kompletno 257623 1 DF 5352 D 126
kompletno 257654 1 DF 5356 D 126
kompletno 257685 1 DF 5360 D 126
kompletno 257715 1 DF 5358 D 126
kompletno 257746 1 DF 5362 D 126
kompletno 257777 1 DF 5380 D 126
kompletno 257807 1 DF 5382 D 126
kompletno 665862 1 DF 0103 D 126
kompletno 665879 1 DF 0106/55 D 126
kompletno 665886 1 DF 0106/73 D 126
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Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo
Opce informacije o dijamantnim ili CBN brusnim alatima

Alati sa pogonom

Odgovarajuci pogoni za alat:
1 Alatne masine

1 Robot

M Ravna brusilica

1 Pogon savitljivog vratila

Uslovi za koristenje:

M Zbog jednoslojne previake pogonsko vreteno i prijem alata moraju imati visoku koncentri¢nost.
Sto je koistena veli¢ina zrna sitnija to koncentri¢nost mora biti veca.

M Pogon za alat mora raspolagati dovoljnom pogonskom snagom brusnog vretena kako bi se
osigurao potreban broj okretaja i pod opterecenjem.

M Kod stacionarnih pogona alata masina alatljika, prihvat za alat i prihvatobratka imaju dovoljno
veliku krutost.

M Izradak je potrebno stabilno fiksirati.

Preporuke za primjenu:

[0 Galvanski vezani dijamantni i CBN alati se mogu koristiti za suho i za mokro brusenje. Ukoliko je
moguce treba preferirati mokro brusenje kako bi se smanjilo trosenje alata i opasnost termickih
ostecenja.

1 U opstem slucaju vazi: Za optimalnu ekonomic¢nost, odaberite veli¢inu zrna koja je $to je mogu-
¢e grublja i sto je potrebnije neophodna. Veli¢ineod uticaja su izmedu ostalog tvrdoca materijala
i potreban kvalitet povrsine.

1 Zacepljeni alati se mogu odistiti ultrazvukom. Kod jaceg zaprljanja prevlake za ¢is¢enje koristite
Sipku za ostrenje DSB 2005025 (EAN 4007220168332). Detaljne informacije i podatke za
narucivanje pronaci ¢ete na strani 52.

W Promjer alata odabrati tako da bude 3to vedi, s obzirom da se tako povecava broj dijamantnih
odn. CBN zrna u upotrebi. Kod unutrasnjeg brusenja promjer alata smije iznositi maks. 3/4
promjera koji se brusi.

M Uzduzni pomak tokom unutrasnjeg brusenja smije iznositi maks. 2/3 Sirine alata po okretaju
alata. Zacepljenje zavisi od materijala koji se obraduje, brzine rezanja, stabilnosti alata, njegovog
prihvata i pogonaalata.

Rl
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Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo q
Dijamantni brusni ¢epovi

Cilindri¢ni oblik ZY

D Oblik cilindra ZY pogodan je za brusenje rupa, radijusa i kontura u stacionarnoj i ru¢noj primjeni.
A # Is, Brusni ¢epovi sa promjerom pocev od 8 mm imaju udubljenje na ¢eonoj povrsini.
L<—L4H A = suzena drika
T | N = drska koja nije suzena

Preporuke za primjenu:
Suvo brusenje: 8-18 m/s

o] B 5

-1 L Mokro brugenje: 15-25 m/s
Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.
PFERDVALUE:
EmissionfFilter
EAINNEVEE--
DxT S, L L, Velic¢ina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] ~ pea D 91 D 126 D 181
EAN 4007220
o drske 3 mm
0,5x2 3 38 5 354322 - - - 5 DZY-A 0,5-2/3 ...
0,8x2 3 38 5 354339 - - - 5 DZY-A 0,8-2/3 ...
1,0x4 3 36 9 354346 257883 257890 - 5 DZY-A 1,0-4/3 ...
1,2x4 3 36 9 354353 354360 354377 = 5 DZY-A 1,2-4/3 ...
1,4x4 3 36 9 354384 354391 354407 - 5 DZY-A 1,4-4/3 ...
1,6x4 3 36 10 - 354421 354438 - 5 DZY-A 1,6-4/3 ...
1,8x4 3 36 10 - 354452 354469 - 5 DZY-A 1,8-4/3 ...
2,0x4 3 36 10 354476 260784 119181 - 5 DZY-A 2,0-4/3 ...
2,2x4 3 36 14 - 354490 354506 - 5 DZY-A 2,2-4/3 ...
2,4x4 3 36 14 - 354520 354537 - 5 DZY-A 2,4-4/3 ...
2,6 x4 3 36 14 - 354551 354568 - 5 DZY-A 2,6-4/3 ...
2,8x4 3 36 14 - 354582 354599 - 5 DZY-A 2,8-4/3 ...
3,0x4 3 36 19 354605 260821 119204 - 5 DZY-A 3,0-4/3 ...
3,5x5 3 45 - - 260845 119211 - 5 DZY-N 3,5-5/3 ...
4,0x5 3 45 - - 260869 119228 260876 5 DZY-N 4,0-5/3 ...
4,5x5 3 45 - - 260883 119235 - 5 DZY-N 4,5-5/3 ...
5,0x5 3 45 - - 260906 119242 260913 5 DZY-N 5,0-5/3 ...
5,5x6 3 44 - - 257944 257951 257968 5 DZY-N 5,5-6/3 ...
o drske 6 mm
6,0 X 6 6 54 19 - 260920 119259 260937 1 DZY-A 6,0-6/6 ...
7,0x8 6 52 - - - 119266 - 1 DZY-N 7,0-8/6 ...
8,0x8 6 52 - - 260968 119273 260975 1 DZY-N 8,0-8/6 ...
9,0x8 6 52 - - - 258040 - 1 DZY-N 9,0-8/6 ...
10,0x 8 6 52 - - 260982 119280 260999 1 DZY-N 10,0-8/6 ...
12,0x 8 6 52 - - 261002 119297 261019 1 DZY-N 12,0-8/6 ...
15,0 x 10 6 50 - - - 119303 - 1 DZY-N 15,0-10/6 ...
18,0 x 10 6 50 - - - 258163 - 1 DZY-N 18,0-10/6 ...
20,0x 10 6 50 - - - 258194 - 1 DZY-N 20,0-10/6 ...
o drske 10 mm
15,0 x 10 10 110 - - - 355091 - 1 DZY-N 15,0-10/10 ...
o drske 12 mm
25,0x 10 12 110 - - - 355138 - 1 DZY-N 25,0-10/12 ...
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PFERD

Poseban oblik ZY

Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo

Posebni oblik ZY pogodan je da se izbruse prorezi i zljebovi na tesko pristupacnim mjestima.

Preporuke za primjenu:
Suvo brusenje: 8-18 m/s
Mokro brusenje: 15-25 m/s

Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati zeljenu veli¢inu zrna.

DxT s,
[mm] [mm]

o drske 3 mm

8,0x0,5 3
14,0x0,5 3
14,0 x 1 3

PFERDVALUE:

EmissionFilter

g | | ©]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

|

Resource Saving

L, Velic¢ina zrna
[mm] D 64 D 91
EAN 4007220
35 353240 -
35 353257 -
35 353264 353271

Dijamantni brusni cepovi

- T
g

B
14
i
D| K 15
k1
3
Y [9
pll L,
@ Oznaka
1 DZY-N 8,0-0,5/3 ...
1 DZY-N 14,0-0,5/3 ...
1 DZY-N 14,0-1,0/3 ...

Kuglasti oblik KU

Kuglasti oblik KU se ¢esto koristi za ru¢nu primjenu. Ovaj oblik je pogodan za graviranje, brusenje

kontura i skidanje srha.

A = suzena drska
N = drska koja nije suzena

Preporuke za primjenu:
Suvo brusenje: 8-18 m/s
Mokro brusenje: 15-25 m/s

Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

D s, L,
[mm] [mm] [mm]

o drske 3 mm

1,0 3 44
2,0 3 43
3,0 3 42
4,0 3 41
5,0 3 40
6,0 3 39
o drske 6 mm
8,0 6 52
10,0 6 50
12,0 6 48

PFERDVALUE:

EmissionFilter

g | | ©]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

|

Resource Saving

L, Velicina zrna
[mm] D 64 D 91 D 126
EAN 4007220

—_

0 354926 258620 258637
8 354933 258651 258668
6 354940 258682 258699
5 = 258712 258729
2 = 258743 258750
= = 258774 258781

10 = = 258842
5 = = 258903
= = = 258965

@ Oznaka
D 181

258644 5 DKU-A 1,073 ...
258675 5 DKU-A 2,0/3 ...
258705 5 DKU-A 3,0/3 ...
258736 5 DKU-A 4,0/3 ...
258767 5 DKU-A 5,0/3 ...
258798 1 DKU-N 6,0/3 ...
- 1 DKU-A 8,0/6 ...
= 1 DKU-A 10,0/6 ...
= 1 DKU-N 12,0/6 ...
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PFERD

Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo ' Q
Dijamantni brusni ¢epovi

e — — Poseban oblik KU
DIM Is, Posebni oblik KU se ¢esto koristi za ru¢no skidanje srhova sa profila od umjetnog materijala. Oblik
T L je ispod glave na suzenom dijelu drske dodatno oblozen brusnim zrnom. Zbog posebnog oblika

alata je moguca optimalna obrada profila.

Preporuke za primjenu: PFERDVALUE:
M Suvo brusenje: 8-18 m/s .
M Mokro brugenje: 15-25 m/s

EmissionfFilter

W

|

4 | |

EnergySoirg | WasteSong | TimeSang | Resourcesang
DxT SH L, Velic¢ina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] D 181
EAN 4007220
o drske 3 mm
3,0x 10 3 40 353844 1 DKU 3,0-10/3 D 181
4,0x 10 3 40 353868 1 DKU 4,0-10/3 D 181

Valjkasto-okrugli oblik WR

Oblik okruglog valjka WR maksimalno je pogodan za ru¢nu primjenu i moze se primijeniti kod
najrazlicitijih radova skidanja srha i brusenja. Gruba granulacija D 357 odli¢no odgovara za obradu
materijala koji su ojacani vlaknima (GFK/CFK).

A = suzena drska
N = drska koja nije suzena

Preporuke za primjenu: PFERDVALUE:
1 Suvo brusenje: 8-18 m/s
S4 ™ Mokro brugenje: 15-25 m/s
EmissionfFilter
L A
Napomene o narucivanju: ‘ ‘ [ ‘ ‘
M Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna. % @
Energy Saving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
DxT S, L L, Velicina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] D 126 D 357
EAN 4007220
o drske 6 mm
50x18 6 50 5 955932 353981 1 DWR-A 5,0-18/6 ...
6,0x 18 6 50 5 955949 353998 1 DWR-A 6,0-18/6 ...
10,0 x 20 6 50 - 955956 354001 1 DWR-N 10,0-20/6 ...

Druge PFERD alate i

korisne napomene u vezi

s koristenjem za obradu
umjetnih materijala mozete
naci u nasoj PRAKSI "PFERD
alati za obradu umjetnih
materijala”.

Kontaktirajte nas.
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rx Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo
Dijamantni brusni cepovi

Oblik siljastog luka SPG e y
Oblik 3iljastog luka SPG odli¢no od brad lih ot i kao i ke radove. |
ik 3iljastog luka odli¢tno odgovara za obradu malih otvora i rupa kao i za graverske radove o =g s,
Preporuke za primjenu: PFERDVALUE: T 7 Lz 1
M Suvo brusenje: 8-18 m/s
M Mokro brusenje: 15-25 m/s
EmissionfFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Remuuesav\ng‘
DxT S, L, Veli¢ina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mml b 926
EAN 4007220
o drske 3 mm
3,0x7 3 43 536421 1 DSPG 3,0-7/3 D 126
3,0x13 3 37 806203 1 DSPG 3,0-13/3 D 126
o drske 6 mm
6,0x 18 6 50 955963 1 DSPG 6,0-18/6 D 126
Loncasti oblik KT - ==
B )

Loncasti oblik KT je optimalno pogodan za obradu profila, ravnih povrsina i izbocina, a da se pri to
m ne $teti povrsina cilindra.

Preporuke za primjenu: PFERDVALUE: a DE@ Sy
I Suvo brusenje: 8-18 m/s :

lTl L

M Mokro brugenje: 15-25 m/s
EmissionfFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resourcesavmg‘
DxT o S L, Velicina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] — pq26
EAN 4007220
o drske 3 mm
3,0x7 8° 3 43 354018 1 DKT 3,0-8°/3 D 126
o drske 6 mm
10,0 x 5 30° 6 50 354025 1 DKT 10,0-30°/6 D 126
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Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo
Dijamantni brusni ¢epovi

PFERD

S

- -y Oblik siljastog konusa SK
Oblik 3iljatog konusa SK izvanredno je pogodan za skidanje srha na rupama, dodatno brusenje
4 \ otvora za centriranje i za postavljanje oborenih ivica.
f ’ Preporuke za primjenu:
Suvo brusenje: 8-18 m/s
/ D Mokro brugenje: 15-25 m/s
(x];:—nm:l Sq
T 5 Napomene o narucivanju:
o Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.
1? PFERDVALUE:
o = Sa
T — L
EmissionfFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResnurzeSava
DxT a S L Velic¢ina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] D 64 D 126
EAN 4007220
o drske 6 mm
6,0 x 45 7° 6 50 354049 955970 1 DSK 6,0-7°/6 ...
6,0 x 26 12° 6 50 354056 955987 1 DSK 6,0-12°/6 ...
6,0 x21 15° 6 50 354063 955994 1 DSK 6,0-15°/6 ...
6,0x 11 30° 6 50 354032 354070 1 DSK 6,0-30°/6 ...
6,0x5 60° 6 50 393390 956007 1 DSK 6,0-60°/6 ...
10,0x9 60° 6 50 806128 806135 1 DSK 10,0-60%6 ...
10,0x5 90° 6 50 806142 806159 1 DSK 10,0-90°/6 ...
15,0x 13 60° 6 50 806166 806173 1 DSK 15,0-60°6 ...
15,0x7,5 90° 6 50 806180 806197 1 DSK 15,0-90°/6 ...
e Komplet dijamantnih brusnih ¢epova
Komplet sadrzi 10 dijamantnih brusnih ¢epova sa velicinom zrna D 126 u najstandardnijim
oblicima i dimenzijama. Kutija od umjetnog materijala, otporna na lomljenje stiti alat od prljavstine
i oStecenja.
Sadrzaj: Preporuke za primjenu:
po 1 komad: Suvo brusenje: 8-18 m/s
DZY-A 1,0-4/3 D 126 Mokro brusenje: 15-25 m/s
DZY-A 2,0-4/3 D 126 )
DZY-N 4,0-5/3 D 126 PFERDVALUE:
DZY-N 5,0-5/3 D 126
DZY-N 14,0-1,1/3 D 126 Ermsion i
DKU-A 2,0/3D 126
DKU-A 4,0/3 D 126 % ‘ ) ‘ ® ‘ ‘
DKU-N 6,0/3 D 126 EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
DSPG 3,0-7/3 D 126
DKT 3,0-8%/3 D 126
SH Velic¢ina zrna @ Oznaka
[mm] D 126
EAN 4007220
3 103845 1 D-Set/3 D126
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N

Brusni diskovi 1A1

Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo

Dijamantni brusni diskovi se primjenjuju stacionarno. Pocev od spoljnjeg promjera od 18 mm imaju
ispitni naglavak, koji omogucava egzaktnu montazu i usmjeravanje na masinskom vretenu. Odabir
stabilne igle za prijem omogucava optimalnu obradu dubokih rupa odn. velikih duzina rupa.

Preporuke za primjenu:
M Suvo brusenje: 8-18 m/s
M Mokro brusenje: 15-25 m/s

DxT
[mm]

12,0x 10
14,0 x 10
16,0 x 10
18,0x 10
20,0x 10
30,0x 10
40,0x 10
50,0x 10

PFERDVALUE:

EmissionFilter

raiol

|

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

H P
[mm] [mm]
8 -

8 -

8 -

8 2

8 2

10 2

10 2

10 2

Resource Saving

Velicina zrna
D 151
EAN 4007220

665893
665961
665978
665992
354629
354636
354643
354131

Dijamantni brusni diskovi

@ Oznaka

D1A1 12-10-8 D 151
D1A1 14-10-8 D 151
D1A1 16-10-8 D 151
D1A1 18-10-8 D 151
D1A120-10-8 D 151
D1A1 30-10-10 D 151
D1A1 40-10-10 D 151
D1A150-10-10 D 151

NN RN QRN PR PR TN RN
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Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo K
CBN brusni ¢epovi

i Cilindricni oblik ZY
‘ Oblik cilindra ZY pogodan je za brusenje rupa, radijusa i kontura u stacionarnoj i ru¢noj primjeni.
Brusni ¢epovi sa promjerom pocev od 8 mm imaju udubljenje na ¢eonoj povrsini.

e

N = drka koja nije suzena

D
A #L Iss A = suzena drika
-

L

o] B 5

Preporuke za primjenu:
Suvo brusenje: 15-25 m/s
Mokro brusenje: 20-40 m/s

‘“T l L
Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.
PFERDVALUE:
EmissionfFilter
EAINNEVEE--
DxT S, L L, Velic¢ina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] B 64 B 126
EAN 4007220
o drske 3 mm
0,5x2 3 38 5 354650 - 5 BZY-A 0,5-2/3 ...
0,8x2 3 38 5 354667 - 5 BZY-A 0,8-2/3 ...
1,0x4 3 36 9 354674 258224 5 BZY-A 1,0-4/3 ...
1,2x4 3 36 9 354681 354698 5 BZY-A 1,2-4/3 ...
1,4x4 3 36 9 - 354711 5 BZY-A 1,4-4/3 ...
1,6x4 3 36 10 354728 354735 5 BZY-A 1,6-4/3 ...
1,8x4 3 36 10 - 354759 5 BZY-A 1,8-4/3 ...
2,0x4 3 36 10 354766 119310 5 BZY-A 2,0-4/3 ...
22x4 3 36 14 - 354780 5 BZY-A 2,2-4/3 ...
2,4x4 3 36 14 354797 354803 5 BZY-A 2,4-4/3 ...
2,6 x4 3 36 14 354810 354827 5 BZY-A 2,6-4/3 ...
2,8x4 3 36 14 = 354841 5 BZY-A 2,8-4/3 ...
3,0x4 3 36 19 354858 119334 5 BZY-A 3,0-4/3 ...
3,5x5 3 45 - 354865 119341 5 BZY-N 3,5-5/3 ...
40x5 3 45 - 354872 119358 5 BZY-N 4,0-5/3 ...
45x5 3 45 - - 119365 5 BZY-N 4,5-5/3 ...
50x5 3 45 - 354896 119372 5 BZY-N 5,0-5/3 ...
55x6 3 44 - - 258286 5 BZY-N 5,5-6/3 ...
o drske 6 mm
6,0 x 6 6 54 19 354919 119389 1 BZY-A 6,0-6/6 ...
7,0x8 6 52 - - 119396 1 BZY-N 7,0-8/6 ...
8,0x8 6 52 - - 119402 1 BZY-N 8,0-8/6 ...
9,0x8 6 52 - - 258408 1 BZY-N 9,0-8/6 ...
10,0x 8 6 52 - - 119419 1 BZY-N 10,0-8/6 ...
12,0x 8 6 52 - - 119426 1 BZY-N 12,0-8/6 ...
13,0x 10 6 50 - - 258460 1 BZY-N 13,0-10/6 ...
14,0x 10 6 50 - - 258491 1 BZY-N 14,0-10/6 ...
15,0x 10 6 50 - - 119433 1 BZY-N 15,0-10/6 ...
18,0x 10 6 50 - - 258521 1 BZY-N 18,0-10/6 ...
20,0x 10 6 50 - - 258552 1 BZY-N 20,0-10/6 ...
o drske 10 mm
15,0 x 10 10 110 - - 355145 1 BZY-N 15,0-10/10 ...
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K Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo
CBN brusni ¢epovi

Cilindricni ¢ep sa tvrdometalnom drskom

Cilindri¢ni cepovi sa drskom od tvrdog metala se koriste za stacionarno unutrasnje brusenje.
Drska od tvrdog metala u usporedbi sa celi¢cnom drskom ima priblizno trostruko ve¢i modul
elasti¢nosti (e-modul). E-modul opisuje u kojoj mjeri se neko tijelo izoblikuje pod uticajem tereta.
U odnosu na unutrasnje brusenje se sa drskama od tvrdog metala mogu posti¢i vedi uc¢inci

rastvaranja, bolje povrsine i preciznije tolerancije oblika i polozaja. L

\
A = suZena drika N DL £5,
N = dr3ka koja nije suzena FT } L

Preporuke za primjenu: PFERDVALUE:
Suvo brusenje: 15-25 m/s

Mokro brusenje: 20-40 m/s

EmissionfFilter

a

W |

|

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
DxT Sy L, L, Veli¢ina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] B 151

EAN 4007220

o drske 3 mm

4,0x5 3 43 - 353714 BZY-N 4,0-5/3 HM B 151
5,0x5 3 43 - 353721 BZY-N 5,0-5/3 HM B 151
o drske 6 mm
6,0 x 6 6 98 19 353691 BZY-A 6,0-6/6 HM B 151
8,0x8 6 98 - 353738 BZY-N 8,0-8/6 HM B 151
12,0x 8 6 98 - 956014 BZY-N 12,0-8/6 HM B 151

Kuglasti oblik KU

CBN kuglasti brusni ¢epovi se cesto koriste za izradu gravura ili kontura, te za radove skidanja
srha.

A = suzena drska
N = drska koja nije suzena

Preporuke za primjenu: PFERDVALUE:
Suvo brusenje: 15-25 m/s

Mokro brusenje: 20-40 m/s

EmissionfFilter

A

Napomene o narucivanju:
Molimo nazivu dodati Zeljenu veli¢inu zrna.

W |

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
D SH L L, Velic¢ina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] B 64 B 126
EAN 4007220
o drske 3 mm
1,0 3 44 10 354957 258996 5 BKU-A 1,0/3 ...
2,0 3 43 8 354964 259023 5 BKU-A 2,0/3 ...
3,0 B 42 6 354971 259054 5 BKU-A 3,0/3 ...
4,0 3 41 5 - 259085 5 BKU-A 4,0/3 ...
5,0 3 40 2 - 259115 5 BKU-A 5,0/3 ...
6,0 3 39 - - 259146 1 BKU-N 6,0/3 ...
o drske 6 mm
8,0 6 52 10 - 259207 1 BKU-A 8,0/6 ...
10,0 6 50 5 - 259269 1 BKU-A 10,0/6 ...
12,0 6 48 - - 259320 1 BKU-N 12,0/6 ...
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CBN brusni ¢epovi

Valjkasto-okrugli oblik WR

PFERD

S

Oblik okruglog valjka WR maksimalno je pogodan za ru¢nu primjenu i moze se primijeniti kod

S, najrazlicitijih radova skidanja srha i brusenja.
L N = drka koja nije suzena
Preporuke za primjenu: PFERDVALUE:
Suvo brudenje: 15-25 m/s
Mokro brusenje: 20-40 m/s
EmissionfFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
DxT " L, Velicina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] B 126
EAN 4007220
o drSke 3 mm
50x10 B 40 354087 1 BWR-N 5,0-10/3 B 126
6,0x 10 3 40 354094 1 BWR-N 6,0-10/3 B 126
—— 3 Oblik siljastog luka SPG
DJI@ s Oblik 3iljastog luka SPG odlicno odgovara za obradu malih otvora i rupa kao i za graverske radove.
d
T T 5 ! Preporuke za primjenu: PFERDVALUE:
Suvo brudenje: 15-25 m/s :
Mokro brusenje: 20-40 m/s
EmissionfFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResnuueSawnJ
DxT S L, Veli¢ina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] B 126
EAN 4007220
o drSke 3 mm
3,0x7 3 43 354100 1 BSPG 3,0-7/3 B 126
o drske 6 mm
6,0x 18 6 50 354117 1 BSPG 6,0-18/6 B 126
- Oblik siljastog konusa SK
S ——— —
D Oblik 3iljatog konusa SK izvanredno je pogodan za skidanje srha na rupama, dodatno brusenje
OJ%:'ﬂﬁj s, otvora za centriranje i za postavljanje oborenih ivica.
=Tk 5 ! Preporuke za primjenu:
Suvo brusenje: 15-25 m/s
Mokro brusenje: 20-40 m/s
PFERDVALUE:
EmissionfFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resnur(eSame
DxT o SH L, Veli¢ina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] B 64
EAN 4007220
o drske 6 mm
6,0x7 45° 6 50 393406 1 BSK 6,0-45°/6 B 64
6,0x5 60° 6 50 393413 1 BSK 6,0-60°/6 B 64
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g Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo
CBN brusni diskovi

Brusni diskovi 1A1

CBN brusni diskovi se primjenjuju stacionarno. One raspolazu kontrolnim naglavkom koji
omogucava egzaktnu montazu i usmjeravanje na masinskom vretenu.

Odabirom stabilnog prihvatnog trna moguca je optimalna obrada dubokih rupa odn. velike duzine
rupa.

Preporuke za primjenu:
I Suvo brugenje: 15-25 m/s
M Mokro brusenje: 20-40 m/s

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

a

W |

|

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

DxT H P Veli¢ina zrna @ Oznaka

[mm] [mm] [mm] B 151

EAN 4007220

20,0x 10 8 2 355015 1 B1A1 20-10-8 B 151
30,0x 10 10 2 355039 1 B1A1 30-10-10 B 151
40,0x 10 10 2 355053 1 B1A1 40-10-10 B 151
50,0 x 10 10 2 355077 1 B1A1 50-10-10 B 151
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Dijamantni rezni diskovi

Oblik D
(obloga po cijeloj duzini)

28, ¢
Obloga po cijeloj duzini je posebno pogodna
za vrlo fine rezove.

\

Strana Katalt;ga A

341 5 B

PFERD

Galvanski oblozeni dijamantni rezni diskovi su uslijed velikih komora za strugotinu vrlo pogodni za

intenzivno rezanje.

Odgovarajuci pogoni za alat:

Kutna brusilica

Pogoni na savitljiva vratila
Ravna brusilica
Stacionarne masine

Napomena:

Druge dimenzije CBN reznih brusnih diskova
mozete dobiti na upit. Dodatne informacije
o rjesenjima za alate koja su specificna za
klijente pronaci ¢ete na strani 14.

Oblik G
(sa zastitnim segmentom)

Obloga po cijeloj duzini sa zastitnim
segmentima omogucava optimalan slobodni
rez.

Napomene u vezi sa odabirom
alata:

Za rezanje stakla, keramike ili tvrdog metala
koristite finije granulacije D 64 ili D 151.

Za rezanje prethodno sinterovane keramike
koristite grublje granulacije D 357 ili D 427.
Za rezanje, obrubljivanje i skra¢ivanje
umjetnih materijala (GFK/CFK) ojacanih
vlaknima koristite grube granulacije D 357
ili D 427. Kod malih geometrija mogu da se
koriste fine granulacije D 64 i D 151.
Granulacija D 852 izuzetno je pogodna za
obradu sivog i nodularnog liva (GG i GGG
odn. GJLi GJS).

Oblik S 2
(segmentiran)

AR .
Segmentiranjem se postize posebno dobro
odvodenije opiljaka.
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K Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo
Dijamantni rezni diskovi

Dijamantni rezni diskovi

Galvanski oblozeni dijamantni rezni diskovi u granulacijama D 64 do D 427 se koriste
za rezanje tvrdih materijala poput tvrdog metala ili keramike i vlaknima ojacanih umjetnih
materijala (GFK/CFK).

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

1w [ ®][ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

—H—T

D T E H Oblik Zastitni seg Velic¢ina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] postrani pe4 D151 D357 D427
EAN 4007220

Tvrdi materijali, npr. staklo, keramika ili tvrdi metal

22 0,5 0,3 1,7 D nema 355190 = = = D1A1R 22-0,5-1,7 D 64 GAD

1
30 1,0 0,6 10 D nema - 355206 - - 1 D1A1R 30-1-10 D 151 GAD
40 1,0 0,6 10 D nema = 355213 = = 1 D1A1R 40-1-10 D 151 GAD
50 1,4 1,0 6 D nema - 355220 - - 1 D1A1R 50-1,4-6 D 151 GAD
10 D nema - 666043 - - 1 D1ATR 50-1,4-10 D 151 GAD
125 1,4 1,0 20 D nema = 355237 - - 1 D1A1R 125-1,4-20 D 151 GAD
Vlaknima ojacani umjetni materijali (GFK i CFK) te prethodno sinterovana i zelena keramika
50 2,0 1,0 6 D nema - - 308790 - 1 D1ATR 50-2-6 D 357 GAD
6 G 3 - - 168530 - 1 D1A1R 50-2-6 D 357 GAG
10 D nema - - 666067 - 1 D1A1TR 50-2-10 D 357 GAD
10 G 3 - - 666050 - 1 D1A1R 50-2-10 D 357 GAG
75 2,0 1,0 10 D nema - - 956038 - 1 D1A1R 75-2-10 D 357 GAD
G B - - 393420 - 1 D1A1R 75-2-10 D 357 GAG
100 2,0 1,0 22,23 D nema = = - 805992 1 D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806005 1 D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAG
115 2,0 1,0 22,23 D nema - - - 806012 1 D1A1R 115-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806029 1 D1A1R 115-2-22,23 D 427 GAG
125 2,0 1,0 22,23 D nema - - - 806036 1 D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAD
G B - - - 806043 1 D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAG
178 2,0 1,0 22,23 D nema - - - 806050 1 D1A1R 178-2-22,23 D 427 GAD
230 2,5 1,5 22,23 S2 nema - - - 806074 1 D1A1RSS 230-2,5-22,23 D 427 GAS2
250 2,5 1,5 22,23 S2 nema = = = 806081 1 D1A1RSS 250-2,5-22,23 D 427 GAS2
300 2,5 1,5 30 S2 nema - - - 806098 1 D1A1RSS 300-2,5-30,0 D 427 GAS2
350 2,8 1,8 30 S2 nema - - - 806104 1 D1A1RSS 350-2,8-30,0 D 427 GAS2
400 3,8 2,8 30 S2 nema = = = 806111 1 D1ATRSS 400-3,8-30,0 D 427 GAS2
Drzac alata za dijamantne rezne diskove
Pribor za postavljanje dijamantnih reznih brusnih ploc¢a do promjera uklj. 75 mm.
Sigurnosne upute:
Navedeni maksimalni broj obrtaja iz
sigurnosnih se razloga ne smije prekoraciti.
S, Odgovarajuce T.. EAN Maks. dopust. @ Oznaka
[mm] za @ rupe [mm] 4007220 broj okretaja
[mm]
3 1,7 1,0 443606 28.000 1 BO3/1,7 1
6 10 3,0 956045 30.000 1 BO 6/10 3
8 10 3,0 806401 30.000 1 BO 8/10 3
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Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo
Dijamantni rezni diskovi i brusni ¢epovi za livnice

Prednosti:
Vrlo dug vijek trajanja.
Optimalna obrada duboko postavljenih
mjesta preko konstantnog promijera alata.
Udobno i brzo uklanjanje mineralnih
naslaga.
Minimizirano stvaranje prasine uslijed
jednoslojne obloge i krupnih opiljci.

Obradive sirovine:
Sivi/nodularni liv (GG/GJL, GGG/GJS)

Odgovarajuci pogoni za alat:
Kutna brusilica, stacionarne masine

PFERD

S

Dijamantni rezni diskovi za sivi i nodularni liv

Galvanski vezani dijamantne rezne ploce u granulaciji D 852 odli¢no odgovaraju za obradu sivog
i nodularnog liva (GG i GGG odn. GJL i GJS) te za koriStenje na robotima. Promjer od 230 mm
pogodan je za standardne kutne brusilice, promjer od 400 mm za stacionarnu primjenu.

Pribor: A

Komplet steznih prirubnica =« A A\
SFS 76 za tanke rezne
diskove od 180/230 mm / y/
dovodi do znacajnog
smanjenja buke kod ru¢no vodenog rezanja
(navoj M14: EAN 4007220595275,

5/8" navoj: EAN 4007220895856).

PFERDVALUE:

WU
~

EmissionfFilter

#l W] O ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

D T E H Oblik  Zastitni seg Veli¢ina zrna Oznaka
[mm] [mm] [mm] [mm] po D 852 @
strant e AN 4007220
Sivi i nodularni liv (GG i GGG odn. GJL i GJS)
230 3,8 1,8 22,23 D nema 956021 1 D1A1R 230-3,8-22,23 D 852 GAD
400 4,5 2,5 40 D nema 947449 1 D1A1R 400-4,5-40,0 D 852 GAD

(GG i GGG odn. GILi GJS).

Prednosti:
WR lzuzetan vijek trajanja.
Brzo, agresivno brusenje sa maksimalnom
snagom skidanja.
Udobno i brzo uklanjanje mineralnih naslaga
KEL super tvrdim brusnim sredstvom dijamant.
Malo opterecenje prasinom uslijed
konstantnosti oblika brusnog alata (nema
- sopstvenog habanja).

Obradive sirovine:
Sivi/nodularni liv (GG/GJL, GGG/GJS)

Zadaci obrade:
Izbrusivanje, izravnavanje, skidanje srhova

DxT S, L, Velic¢ina zrna
[mm] [mm] [mm] D 852
EAN 4007220
Cilindricni oblik ZY
16,0 x 30 8 40 103708
20,0 x 30 8 40 103753
Valjkasto-okrugli oblik WR
10,0 x 20 6 40 097366
12,0 x 25 6 40 097373
16,0 x 25 8 40 097472
Konusni oblik KEL
16,0 x 30 8 40 097489
Oblik zaobljenog luka RBF
12,0 x 25 6 40 102800
16,0 x 30 8 40 103692

Dijamantni brusni éepovi za sivi i nodularni liv

Dijamantni rezni diskovi granulaciji D 852 izuzetno su pogodni za obradu sivog i nodularnog liva

Preporuke za primjenu:

Suvo brusenje: 30-50 m/s
Odgovarajuci pogoni za alat:
Pogon fleksibilnog vratila, ravna brusilica,
stacionarne masine

PFERDVALUE:

EmissionFilter

# | O ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

@ Oznaka

1 DZY-N 16-30/8 D 852

1 DZY-N 20-30/8 D 852

1 DWR-N 10-20/6 D 852
1 DWR-N 12-25/6 D 852
1 DWR-N 16-25/8 D 852
1 DKEL-N 16-30/8 D 852
1 DRBF-N 12-25/6 D 852
1 DRBF-N 16-30/8 D 852
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5@@ Dijamantni i CBN alati galvansko vezivo

Dijamantni rezni diskovi i brusni ¢epovi za livnice

Dodatne informacije o rjesenjima za alate koja su specifi¢na za klijente pronaci ¢ete na strani 14.
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Dijamantne brusne ploc¢e CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

D H  Velic¢ina zrna Integrisane stezne matice Maks. @
[mm] [mm] p427 D852 dopust.
EAN 4007220 broj
okretaja
100 16,0 068335 068366 SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10 15.300
115 22,23 068342 068373 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 13.300
125 22,23 068359 068380 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 12.200

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

PFERD

S

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND je razvijen specijalno za primjene na tvrdim materijalima, koji se ne
mogu obraditi konvencionalnim alatima od korunda ili silicij-karbida.

Obradive sirovine:

Cunder, zastitni slojevi od trosenja (naspricane
i navarene legure), tehnicka keramika,
duroplasti¢ni materijali ojacani vlaknima (GFK,
CFK), tvrdi metal, superlegure na bazi nikla ili
titana, sivi/nodularni liv (GG/GJL, GGG/GJS)

Preporuke za primjenu:
Koristiti samo sa povrsinom, nije pogodno
za obodno brusenje.
Kako bi se produzio vijek trajanja brusnog
diska na slojevima sljake ili zastite od
habanja, smanijite brzinu rezanja kutne
brusilice sa regulacijom broja obrtaja na
30 do 40 m/s.

Koristiti za optimalan ucinak sa kompletom
steznih prirubnica CC-GRIND-SOLID/FLEX.
Prilikom primjene na kutnoj brusilici sa
navojem 5/8-11 odgovarajuci komplet
stezne prirubnice mora se posebno naruciti.

Napomene o narucivanju:
Odgovaraju¢i komplet stezne prirubnice
(navoj M14) sadrzan u obimu isporuke.

PFERDVALUE:

Ao g
W O

WasteSaving TimeSaving

ResourceSaving

A

EnergySaving

Oznaka

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 100-16,0 ...
CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 115-22,23 ...
CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 125-22,23 ...

Odgovarajuci komplet
steznih prirubnica pri
5/8-11 navoj vretena:
SFS CC-GRIND-

SOLID 115/125 5/8"

(EAN 4007220887592):

Detaljne informacije i podatke za narucivanje
pronaci cete u 6. dijelu kataloga.

m Dodatne informacije u vezi

sa CC-GRIND programom
proizvoda pronadi ¢ete u 6.
dijelu kataloga.

Dijamantni listovi za ubodu pilu

Ukupna duzina Ukupna Sirina

[mm] [mm]
75 2
100 2

Dijamantni listovi za ubodu pilu

Dijamantni listovi za ubodne pile odli¢no odgovaraju za obradu umjetnih materijala koji su ojacani
vlaknima (GFK/CFK), npr. stvaranje izreza u gradnji posuda ili rezanja po mjeri gotovih ploca.
Oni se posebno odlikuju po varijabilnom vodenju tokom rezanja za stvaranje najrazlicitijih

geometrija i dugog vijeka trajanja.

Odgovaraju za ubodne pile sa BOSCH prijemom.

Obradive sirovine:
Duroplasti¢ni materijali ojacani vlaknima (GFK,
CFK)

Duzina obloga Veli¢ina zrna

[mml  p357 @

EAN 4007220
50 535950 1
75 535967 1

Zadaci obrade:
Stvaranje prijeloma, rezanje

Odgovarajuci pogoni za alat:"
Ubodna pila

Oznaka

DIA-SSB 50/75 D 357
DIA-SSB 75/100 D 357
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Dijamantni i CBN alati vezivo od umjetne smole
Opce informacije

Podatak o Tezina u Zapremina-
koncentraciji karatimapo zrnau %
cm? brusne-
zapremine- obloge
obloge
[ct/cm3]
C 25 1.1 6,25
C 38 1,65 9,50
C 50 2,2 12,50
Cc 75 3,3 18,75
C 100 4,4 25,00
C 125 5,5 31,25
Koncentracija
niska visoka
B.C25 B.C125
R o
Q
< v 0 3555 <
>
o % GQ 96%1—_, K
S AN peisids
fas 4 U VY
Vrste veziva
PHT PHN

Vezivo od fenolne smole
za visokoucinkovito suho

razvijena za suho brusenje.
Omogucava hladno
brusenje i bez sredstava za
hladenje.

profila.

Vezivo od fenolne smole
za visokoucinkovito mokro
brusenje. Vrsta veziva PHT je brusenje. Vrsta veziva PHN
je koncipovan za mokro
brusenje. On je, u uporede- suho i mokro brusenje.
nju, tvrd i ima izvanredan

vijek trajanja i odrzivost

PFERD

S

Dijamantni i CBN brusni diskovi vezani sintetickom smolom ¢esto se koriste za brusenje alata od
tvrdog metala odn. HSS-a, ali i u drugim proizvodnim procesima brusenja. Oni se koriste kako za
mokro tako i za suho brusenje.

Prednosti: Preporuke za primjenu:

Veci promjer D omogucava zbog boljih
termickih i kinematskih uslova vecu
ekonomic¢nost.

Sirina prevlake W odn .U uvijek odabrati
da bude manja nego izradak koji se treba
brusiti.

Veca debljina brusne prevlake X utic¢e na
materijalne troskove za dijamant i CBN i
vezivo, medutim na troskove proizvodnje
samo neznatno. Veca debljina brusne
prevlake X je stoga po pravilu ekonomicnija.
Obratite paznju na preporuke o brzini
rezanja na strani 10.

Svojstva prevlake veziva od smole je moguce
optimalno prilagoditi zadatku obrade.
Moguce je lako kondicionirati.

Odgovarajuci pogoni za alat:

Alatne masine

Ostrenje

Alati sa vezivom od umjetne smole se lako ostre. Odstupajuce konture alata se mogu obraditi
istim alatima. Posle kondicioniranja treba voditi racuna o tome da se obloga obraduje blokom
za ostrenje SBL 1002413 i da se tako obnavlja ostrina alata. Detaljne informacije i podatke za
narucivanje pronaci ¢ete na strani 43.

Sredstvo za hladenje

Ukoliko je moguce, mokrom brusenju bi se trebalo dat prednost nad suhim brusenjem. To smanjuje
trodenje alata i opasnost od termickih ostecenja na izratku. Veziva koja su namijenjena za suho
brusenje se u iznimnim slucajevima mogu koristiti i za mokro brusenije.

CBN brusni diskovi:
Niskoviskozna mineralna ulja ili emulzije
(5-8 %) sa EP dodacima

Dijamantni brusni diskovi:
Emulzija 1-5 %

Koncentracija

Koncentracija je koli¢ina zrna u karatima [ct] (= 0,2 g) po kubnom centimetru brusneobloge.
Koncentracija C 100 odgovara vrednosti od 4,4 ct/cm3 i oko 25 % zapreminskog udjela brusnog
sredstva u ukupnom vezivu. Uobicajena skala vrijednosti koncentracije moze da se vidi u tabeli na
lijevoj strani.

Visoka koncentracija zrna alat ¢ini otpornim na trosenje. Ovo svojstvo je prije svega pozeljno kod
zadataka brusenja profila ili kod brusenja sa veoma malim promjerima.

Prednosti u pogledu vijeka trajanja, koje su rezultat visoke koncentracije, u pravilu kompenzuju
vece troskove alata (uslovljeno ve¢om zapreminom dijamantnog ili CBN zrna). Vodite racuna da
visoka koncentracija moze dovesti do vecih sila brusenja i visih procesnih temperatura. Ona stoga
ne predstavlja uvijek tehnoloski i ekonomski najbolje rjesenje.

PH 4.1 (samo CBN)

Vezivo od fenolne smole za  Visokoucinkovito vezivo za
najvise ucinke pri rastvara-  hladno suho brusenje uz za suho brugenje uz veoma
nju materijala. Veoma dug ~ minimalan dovod. Samo za  visok ucinak rastvaranja
vijek trajanja. Pogodnoza ~ 11V9i 12V9 do @ 150 mm. materijala. Vrsta veziva
PHST je jos vise opteretiv,
tj. omogucava veci dovod
po zamahu, bez termickog
ostecenja izratka. Kod
ovog veziva se nuzno

mora racunati sa neznatno
smanjenim vijekom trajanja
u korist kraceg vremena
brusenja.

PH 4.2 (samo CBN) PHST
Vezivo od fenolne smole

Uz ovdje navedene vrste veziva dodatno Vam stoji na raspolaganju siroka paleta specijalnih veziva, koja se, uz prethodni dogovor sa nasim
tehnickim savjetnicima kupaca, mogu koristiti za specijalne brusne zadatke. Nasi tehnicki savjetnici kupaca Vam uvijek rado stoje na raspolaganju za

savjetodavni razgovor.
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r\\:\" Dijamantni i CBN alati vezivo od umjetne smole
Diamantni brusni alati

Oblik 11Vv9

%
Oblik D-X-U-H Vezivo Koncentracija  Veli¢ina EAN g
[mm] zrna 4007220 [ M
11Vv9 100-2-10-20 PHT C75 D126 168592 1 g
100-3-10-20 PHST C75 D126 168622 1 //%
*ﬂL ‘70°
AL
Oblik 12v9
Oblik D-X-U-H Vezivo Koncentracija  Velicina EAN
[mm] zrna 4007220
12Vv9 100-2-10-20 PHT c75 D126 168646 1
Oblik 11A2/60° = ‘ fa %
Oblik D-W-X-H Vezivo Koncentracija Veliina EAN 7
[mm] zrna 4007220 o L }
11A2/60° 100-8-2-20 PHT C75 D64 261965 1 %
D126 261972 1 i L
W N 60

Oblik 12A2/45°
Oblik D-W-X-H Vezivo Koncentracija  Velic¢ina EAN
[mm] zrna 4007220
12A2/45° 125-10-2-20 PHT C50 D64 168677 1
C75 D126 168660 1
Oblik 12C9
Oblik D-W-U-X-H Vezivo Koncentracija Veli¢ina EAN
[mm] zrna 4007220
12C9 100-10-4-3-20 PHT C75 D126 956052 1
Oblik 4BT9
Oblik D-W-X-H Vezivo Koncentracija  Velicina EAN
[mm] zrna 4007220
4BT9 100-6-1-20 PHT C75 D126 350119 1
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Dijamantni i CBN alati vezivo od umjetne smole
Diamantni brusni alati

PFERD

T Oblik 1A1R
Oblik D-T-X-H Vezivo Koncentracija Veli¢ina EAN
1"‘ [mm] zrna 4007220
D -
1A1R 100-1-5-20 PHT c75 D 151 350096 1
150-1-7-20 PHT Cc75 D151 806357 1
[x
=T
CBN brusni alati
Oblik 11V9
Oblik D-X-U-H Vezivo Koncentracija  Veli¢ina EAN
[mm] zrna 4007220
11V9 100-2-10-20 PH 4.1 c75 B126 350171 1
PH 4.2 - B 151 535646 1
Oblik 12v9
Oblik D-X-U-H Vezivo Koncentracija  Velicina EAN
[mm] zrna 4007220
12V9 100-2-10-20 PHT Cc75 B126 168707 1
Oblik 4BT9
Oblik D-W-X-H Vezivo Koncentracija  Veli¢ina EAN
[mm] zrna 4007220
4BT9 100-6-1-20 PHT c75 B126 350126 1
Oblik 1A1R
Oblik D-T-X-H Vezivo Koncentracija  Velicina EAN
[mm] zrna 4007220
1ATR 100-1-5-20 PHT C 100 B 151 350102 1
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5@?‘-\’; Dijamantni i CBN alati vezivo od umjetne smole

Blok za ostrenje dijamantnih i CBN alata

Blok za oStrenje dijamantnih i CBN alata

Blok za ostrenje sluzi ponovnom uspostavljanju reznosti dijamantnih i CBN brusnih ploca sa

vezivom od umjetne smole (npr. nakon profiliranja sa dijamantnim alatima za profiliranje). H[
Blok za ostrenje se prije svega natopi sredstvom za hladenje i onda se privodi rukom ili pomocu
naprave. O3trenjem pomocu bloka za ostrenje se brzo ponovo uspostavlja reznost brusnih ploca. B L
L B H EAN Oznaka
[mm] [mm] [mm] 4007220
100 24 13 255605 5 SBL 1002413
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Dijamantni i CBN alati vezivo od umjetne smole
RjeSenja za alate koja su prilagodena korisniku

Pored dijamantnih i CBN brusnih alata koji su vezani umjetnom smolom i koji su raspolozivi \ D
direktno iz skladista, moguca su i alatna rjesenja prema zeljama kupca. K i X
Molimo navedite u svom upitu materijal koji trebate obraditi, zadatak obrade i pogon za alat. JU

U narednim tabelama su prikazani svi oblici i dimenzije. Kod mjera koje su razdvojeni kosim T
crtama molimo izabrati Zeljenu mjeru. 707 i 77 TE
Objasnjenje oznake prema ISO 6104 —H—]

11v9 100-2-10-20 D126 PHT C75
O 6 ©0 6 06 0 ©

@ Naziv i oblik alata prema ISO 6104 ©® o otvora H [mm]

@ Vanjski @ D [mm] @ Granulacija (D = dijamant, B = CBN)

@ Koristiva debljina brusne prevlake X [mm] @ Tip veziva

@ Sirina prevlake U [mm] ® Koncentracija zrna (C)

Skracena Pojasnjenje Skracena Pojasnjenje Skracena Pojasnjenje

oznaka oznaka oznaka

o Kut osnovnog tijela K [mm] Unutrasnji promjer S, [mm] Promijer drske

D [mm] Vanjski promjer L, [mm] Duzina drske T [mm] Ukupna 3irina

E [mm] Debljina poda L, [mm] Duzina odvojenog dijela U [mm] Sirina previake

H [mm] Promjer otvora R [mm] Ugao W [mm] Sirina brusnog ruba

J [mm] Manji promijer S, [mm] Promjer odvojenog dijela X [mm] Koristiva debljina brusne prevlake
Oblik 1A1 i P | Oblik 1FF1 i D i

V272 \e7z—77-.

D V) X H D T X R H
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 4/6/8/10/12 3/4/5/6 Molimo 50 6 2 3 Molimo
75 6/8/10/12 3/4/5/6 navedite 8 4 navedite
100 6/8/10/12 3/4/5/6 10 5
125 8/10/12/15 3/4/5/6 75 6 B
150 8/10/12/15/20 3/4/5/6 8 4
175 10/12/15/20 3/4/5 10 5
200 12/15/20/25/30 3/4/5/6 100 6 3
225 12/15/20 3/4/5 8 4
250 15/20/25/30/40/50 3/4/5 10 5
300 15/20/25/30/40/50 3/4/5/6 12 6
350 20/25/30/40/50 3/4/5/6 125 6 3
400 25/30/40/50 3/4/5/6 8 4
450 25/30/40/50 3/4/5/6 10 5
500 30/40/50 3/4/5/6 12 6
600 35/40 3/5 150 6 3
Primjer narudzbe: 1A1 200-20-4-127 D 126 PHN C 75 8 4
10 5
12 6
Primjer narudzbe: 1FF1 150-8/4R-2-32 D 126 PHN C 75
Oblik 4A2 | D | i D |
‘ a’ﬂ‘k Oblik 4BT9 wl . ‘
Jr %L L 1
| 72 v
T —H— 5 i
D w X H T-X D w X H T J
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/5 2/3/4 Molimo 5 75 6 1 Molimo 8 36
75 3/5 navedite 5 100 6/10 1 navedite 10 50
100 3/4/5/6/8/10 6 125 6/10 1 12 65
125 3/4/5/6/8/10 7 150 6/10 1 15 80
150 3/4/5/6/8/10/12,5 9

Primjer narudzbe: 4BT9 100-6-1-20 D 126 PHN C 75

Primjer narudzbe: 4A2 100-4-2-20 D 64 PHT C 50 Druge dimenzije na upit!
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Dijamantni i CBN alati vezivo od umjetne smole
RjeSenja za alate koja su prilagodena korisniku

Oblik 1A1W S X Oblik 1ATW X
O T V@# 0
‘ L 4"—’1 ‘
‘ L T ng-l———‘T
D T X S, L, S, L, D T X S, L,
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 6 0,75 3 60 1,5 8 10 6 2 6 60
4 6 1 3 60 2 8 10 2 6 60
5 6 1,5 3 60 2 8 12 6 2 6 60
6 6 1,5 6 60 3 8 10 2 6 60
6 8 1,5 6 60 3 10 15 6 2 6 60
7 6 2 6 60 3 8 10 2 6 60
8 6 2 6 60 4 8 18 6 2 6 60
8 10 2 6 60 4 12 10 2 6 60
9 6 2 6 60 5 8 20 6 2 6 60
Primjer narudzbe: 1A1W 8-6-2-6-60-4-8 D 91 PHNT C 100 10 2 6 60
Primjer narudzbe: 1A1W 15-10-2-6-60 D 91 PHNT C 100
Oblik 1A1R ‘ D | Oblik 6A2 D
e By Wl
- ——= - /J izl T
L—H—J LXJ 7l % TE
]
D T X H E D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
75 1 5 H=20mm 0,8 50 3/5 2/3/4  Molimo 20 10
100 1 5 . 0,8 75 3/5/10 navedite 20 10
125 1 5 Molimo 0,8 100 5/8/10/12,5/15 20 10
150 1 7 navedite 08 g5 4/6/8/10/125/ N
175 1,2 7 0,9 15/20/25
200 1.2 7 0,9 150 6/8/10/125/15/ s .
Primjer narudzbe: 1A1R 150-1-7-20 D 151 PHT C 75 S
Primjer narudzbe: 6A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
Oblik 1v1 D ‘ Oblik 6A9 ‘ D «
‘ju | *%1
U
e R D % i
e
<7H4>
D u X \ H D X u H T E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 6/8 3/4  20°do 89° Molimo 75 1,5 6/10  Molimo 25 10
75 6/8/10 . navedite 2 6/10  navedite 25 10
100 8/10 Molimo 3 6/10 25 10
125 8/10 navedite 100 1,5 6/10 30 10
150 8/10 2 6/10 30 10
175 10 3 6/10 30 10
200 12/15 125 1,5 6/10 30 10
250 15/20 2 6/10 30 10
300 15/20 3 6/10 30 10
Primjer narudzbe: 1V1 150-8-3/60°-32 B 126 PHN C 75 150 1.5 6/10 35 10
2 6/10 35 10
3 6/10 35 10

Primjer narudzbe: 6A9 100-2-10-20 D 126 PHN C 100

Druge dimenzije na upit!
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Dijamantni i CBN alati vezivo od umjetne smole
RjeSenja za alate koja su prilagodena korisniku

Oblik 9A3 D
‘4\/_\/» X
/ D b
EIT
7 /f
~H—
D w X T H E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 6/8/10 2/3 22 Molimo 10
125 6/8/10 22  navedite 10
150 4/6/8/10/15 25/35 14
175 3/4/6/8/10/15 25/35 14
200 8/10/15 30 18
Primjer narudzbe: 9A3 150-8-2-25-20 D 64 PHN C 75
H i D |
IX
T
J T
70° %Z 1
~—H—
D w X H T-X E
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 2/3/4 Molimo 20 8
75 3/6/10 navedite 20 10
100 4/6/8/10 20 10
125 5/6/8/10/12,5/15 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12
Primjer narudzbe: 11A2 125-10-2-20 D 126 PHT 50
Oblik 11v9 ‘ D | x
K H
| iU
T
709 k
l—H—|
D X u H T E K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 2 10 Molimo 30 10 22
75 1,5/2/3 10 navedite 30 10 41
100 1,5/2/3 10 35 10 60
125 1,5/2/3 10 40 10 75
150 1,5/2/3 10 50 10 89
Primjer narudzbe: 11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75
Oblik 12V9 ‘ D |
K o 1.X
|
a7 Z % I:
]
D X u H T E K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 2 6 Molimo 20 10 24
75 2/3 10  navedite 20 10 41
100 1,5/2/3 10 20 10 62
125 1,5/2/3 10 25 10 76
150 2/3 10 25 10 97

Primjer narudzbe: 12V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

PFERD

Oblik 12A2/20° ‘ D |
| ]
‘ X
: i
2% 1 W el
HH‘V
D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]
75 3/5/6/8/10 2/3/4  Molimo 8 5
100 3/5/6/8/10 navedite 10 6
125 5/6/8/10 14 8
150 5/6/8/10 16 9
175 6/10 18 10
200 6/10 20 11
250 6/10 23 13

Primjer narudzbe: 12A2/20° 125-10-2-20 D 126 PHT 50

Oblik 12A2/45° ‘ D m
| A
T
.
459 % 77 i
—H—
D w X H T-X E
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 2/3/4 Molimo 15 8
75 3/6/10 navedite 20 9
100 4/6/8/10 23 10
125 5/6/8/10/12,5/15 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12
Primjer narudzbe: 12A2/45° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
Oblik 12C9 D |
W ‘ LU
‘———
\ fo|T
X %E 4>
f~—H—
D w u X H T E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 6/10 4 2 Molimo 26 10
10 4 3 navedite 27 10
125  6/10 4 2 26 10
10 4 3 27 10
12,5 5 2 26 10
150 10 4 2 26 10
10 4 3 27 10
12,5/15 5 2 26 10

Primjer narudzbe: 12C9 100-10-4-20 D 64 PHN C 75

Druge dimenzije na upit!
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Dijamantni i CBN alati vezivo od umjetne smole
RjeSenja za alate koja su prilagodena korisniku

Oblik 14A1 D
| J |
\ | X
U
T =27 =
fe—H—
Oblik 3A1 [ D ‘ Oblik 14F1 ‘ D
‘ ‘ J‘ iy | ' %
L2272~ 277/mmy = s
—H— ? r
H
D u X H T J D u X R H T J
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]
75 1/2 3/6 Molimo 6 50 40 2 3/4/5/6 1 Molimo 6 25
3/4/5 3/4/6  navedite 6 50 3 1,5 navedite 6 25
100 1/2 3/6 6 80 4 2 6 25
3/4/5 3/4/6 6 70 50 2 1 6 30
125 1/2 3/6 7 105 3 1,5 6 30
3/4/5/6 3/4/6 7 100 4 2 6 30
150 1/2 3/6 8 130 75 2 1 6 50
3/4/5/6 3/4/6 8 120 3 1,5 6 50
175 1/2 3/6 10 150 4 2 6 50
3/4/5/6/8 3/4/6 10 140 100 2 1 6 70
200 1/2 6 12 175 3 1,5 6 70
3/4/5/6/8/10 3/4/5/6 12 160 4 2 6 70
225 6/8/10 3/4/5 12 180 125 2 1 8 100
250 6/8/10/12 3/4/5 15 200 3 1,5 8 100
300 8/10/12 3/4/5/6 15 250 4 2 8 100
350 10/12/15 3/4/5/6 20 300 150 2 1 8 120
400 10/12/15/20 3/4/5/6 25 350 3 1,5 8 120
450 10/12/15/20 3/4/5/6 25 400 4 2 8 120
200 Loizuizad einioiie 30 450 primjer narudzbe: 14F1 150-2/1R-6-32 D 107 PHN C 125
600  15/20/25/30 3/5 35 550
Primjer narudzbe: 14A1 150-6-3-32 D 107 PHN C 100
Oblik 14Vv1 ‘ D Oblik 14E9 b —
| p———
o
" 2770 7 =7

i N ;

X
D u X v C T J D u X a H T J

[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/4/5 2/3/4 20°do Molimo 6 30 50 1/2 6 35°/45°/60°/90°  Molimo 6 32
75 3/4/5 89° navedite 6 45 75 1/2 6 35°/45°/60°/90° navedite 6 50
100 4/6 ‘ 8 70 100 1/2 6 35°/45°/60°/90° 6 70
125 4/6 Molimo 8 100 125 1/2 6 35°/45°/60°/90° 8 100
150 4/6 navedite 8 120 150 1/2 6 35°/45°/60°/90° 8 120
175 4/6/8 10140 primjer narudzbe: 14E9 150-2-6-60°-32 D 107 PHN C 125

200 4/6/8/10 12 160

250 4/6/8/10/12 15 200

300 4/6/8/10/12 15 250

Primjer narudzbe: 14V1 150-6-3/60°-32 B 126 PHN C 75

Druge dimenzije na upit!
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Dijamantni rezni diskovi za gradevinsku industriju
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PFERD

K Dijamantni rezni diskovi za gradevinsku industriju
Opce informacije

Dijamantni rezni diskovi kompanije PFERD se proizvode uz pridrzavanje najvisih standarda kvaliteta
i sigurnosti. Oni garantuju optimalne rezultate rezanja i omogucavaju ekonomi¢nu obradu razlici-
tih materijala, npr. beton, isprani beton, opeka, tvrdi kamen, granit ili drugi abrazivni gradevinski
materijali. Program proizvoda za svaki zadatak obrade nudi optimalan alat.

Prednosti: Preporuka za primjenu:
Visoki kvaliteti dijamanta. Ukoliko je moguce, mokrom brusenju bi se
Odli¢na sposobnost rezanja i kratka trebalo dat prednost nad suhim brusenjem.
vremena rezanja. To smanjuje trosenje alata i opasnost od
Dug vijek trajanja. termickih ostecenja i opterecenje prasinom.
Visoka udobnost rezanja. Rezite uz mali pritisak, kako biste izbjegli
Visoka ekonomic¢nost. pregrijavanje alata.

Odgovarajuci pogoni za alat:

Kutna brusilica
Benzinski rezac¢
Stolna pila

Sjekac za fuge

Objasnjenje oznake za narucivanje oblik DS

DS 230 x 2,6 x 22,23 PSF
o 0 (3] o 0

@ Naziv i oblici alata
DS = dijamantna, izvedba segmentirana za brzo rezanje
DG = dijamantna, izvedba sa zatvorenim rubom za udobno rezanje (TURBO)
DG FL = dijamantna, verzija sa zatvorenim rubom za vrlo fine rezove, npr. plocice i kalje
® Vanjski promjer
Vanjski @ D u [mm]
© Sirina diska
Sirina diska T u [mm]
O Promijer otvora
@ otvora H u [mm]
© PFERD linija proizvoda
Univerzalna linija PSF
Linija performanse SG

PFERD oznaka odgovara oznaci po EN 13236.

Brzi put do optimalnog alata

Zadaci obrade » Materijal > Alati » Strana
Agresivno, brzo rezanje Beton Rezni diskovi verzije DS 50
(srednje tvrd, armiran, tvrd) PSF i SG

Gasbeton rﬁ‘
Plavac ]
Cigle &@ay

mekana opeka
Krecni pjescar

Udobno rezanje sa visokim SvjeZzi beton Rezni diskovi verzije DG SG 50
kvalitetom rezanja Masa za podlogu g \
Vatrootporni kamen
PjeScar Rezni diskovi verzije DG 51
Cigla PSFi SG W -
Skriljac g \ ¢ :
Granit 2 s

Mramor
Glazirane kalje Rezni diskovi verzije DG FL PSF i SG

e
Keramickeplotice Mg
Fini kameni materijal ¢ ) E
Skriljac w -

Mramor

52
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Dijamantni rezni diskovi za gradevinsku industriju rx}
Verzija segmentirana za brzo rezanje

Verzija DS PSF

Univerzalni alat sa segmentiranim rubom u svrhu agresivnog, brzog rezanja sa visokim uc¢inkom
rezanja i dobrim vijekom trajanja.

Preporuke za primjenu:
M Pogodno za kutne brusilice svih klasa snage.

D T EAN H X Maks. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] dopust.
broj
okretaja
115 2,2 641361 22,23 7 13.300 1 DS 115 x 2,2 x 22,23 PSF
125 2,2 641378 22,23 7 12.200 1 DS 125 x 2,2 x 22,23 PSF
178 2,4 641385 22,23 7 8.600 1 DS 178 x 2,4 x 22,23 PSF
230 2,4 641392 22,23 7 6.600 1 DS 230 x 2,4 x 22,23 PSF

Verzija DS SG

Alat velikog ucinka sa segmentiranim rubom u svrhu agresivnog, brzog rezanja tvrdih materijala sa
visokim ucinkom rezanja i vrlo dobrim vijekom trajanja.

Preporuke za primjenu: Napomene o narucivanju:
M Kod dijamantnih reznih diskova verzije DS sa I Za upotrebu na kutnim brusilicama svim
@ 300 do 400 mm maksimalna radna brzina dijamantnim reznim diskovima koji imaju
iznosi 100 m/s. @ otvora od 25,4 mm priloZen je prsten za
% Pogodno za kutne brusilice svih klasa snage. smanjivanje na 22,23 mm.
D T EAN H X Maks. @ Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] dopust.
broj
okretaja
115 2,4 801086 22,23 10 13.300 1 DS 115x 2,4 x 22,23 SG
125 2,4 801093 22,23 10 12.200 1 DS 125x 2,4 x 22,23 SG
178 2,6 801109 22,23 10 8.600 1 DS 178 x 2,6 x 22,23 SG
230 2,8 801116 22,23 10 6.600 1 DS 230x 2,8 x 22,23 SG
300 2,8 801123 20,0 10 6.400 1 DS 300 x 2,8 x 20,0 SG
801147 25,4 (22,23) 10 6.400 1 DS 300 x 2,8 x 25,4 SG
350 2,8 801154 20,0 10 5.400 1 DS 350 x 2,8 x 20,0 SG
801161 25,4 (22,23) 10 5.400 1 DS 350 x 2,8 x 25,4 SG
400 3,2 801178 25,4 (22,23) 10 4.800 1 DS 400 x 3,2 x 25,4 SG




PFERD

Dijamantni rezni diskovi za gradevinsku industriju
Verzija sa zatvorenim rubom za udobno rezanje (TURBO)

Verzija DG PSF

F[!"""!r,"" I 7
Univerzalni alat sa zatvorenim rubom za udobno rezanje uz visok ucinak rezanja i veoma dobar
vijek trajanja.
Preporuke za primjenu: -H-H D
Pogodno za kutne brusilice svih klasa snage.
Hix
T
D T EAN H X Maks. Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] dopust.
broj
okretaja
115 2,1 641408 22,23 7 13.300 1 DG 115x 2,1 x 22,23 PSF
125 2,1 641415 22,23 7 12.200 1 DG 125x 2,1 x 22,23 PSF
178 2,4 641422 22,23 7 8.600 1 DG 178 x 2,4 x 22,23 PSF
230 2,6 641439 22,23 7 6.600 1 DG 230 x 2,6 x 22,23 PSF

Verzija DG SG

Alat velikog ucinka sa zatvorenim rubom u svrhu udobnog rezanja sa visokim ucinkom rezanja i \g\ a -

vrlo dobrim vijekom trajanja. & i Y
- S = 2
Preporuke za primjenu: S:t : s
Pogodno za kutne brusilice svih klasa snage. - \t‘E
® &
D T EAN H X Maks. Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] dopust.
broj
okretaja
115 2,2 801000 22,23 8 13.300 1 DG 115x 2,2 x 22,23 SG
125 2,2 801024 22,23 8 12.200 1 DG 125x 2,2 x 22,23 SG
178 2,5 801031 22,23 8 8.600 1 DG 178 x2,5x 22,23 SG
230 2,8 801048 22,23 8 6.600 1 DG 230x2,8x 22,23 5G

Kataloga| Strana
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Dijamantni rezni diskovi za gradevinsku industriju
Verzija sa zatvorenim rubom za vrlo fine rezove

[mm]

115
125

: } )

T EAN
[mm] 4007220

1,6 800973
1,6 800980

PFERD

s

Verzija DG FL PSF

Univerzalni alat sa zatvorenim rubom za rezanje bez odlamanja ruba na obratcima sa
visokokvalitetnim povrsinama. Visok ucinak rezanja i dobar vijek trajanja.

\

Preporuke za primjenu:
M Pogodno za kutne brusilice svih klasa snage.

H X Maks. Oznaka
[mm] [mm] dopust.
broj
okretaja
22,23 7 13.300 1 DG 115x 1,6 x 22,23 FL PSF
22,23 7 12.200 1 DG 125x 1,6 x 22,23 FL PSF

2,

12,

Verzija DG FL SG

Alat velikog ucinka sa zatvorenim rubom u svrhu rezanja bez odlamanja ruba na obratcima sa
visokokvalitetnim povriinama. Visok ucinak rezanja i veoma dobar vijek trajanja.

Preporuke za primjenu:
I Pogodno za kutne brusilice svih klasa snage.

s

D T EAN H X Maks. Oznaka
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mml] dopust.
broj
okretaja
115 1,4 801055 22,23 8 13.300 1 DG 115x 1,4 x 22,23 FL SG
125 1.4 801079 22,23 8 12.200 1 DG 125x 1,4 x 22,23 FL SG
Stap za oStrenje
Stap za ostrenje DSB
H
Stap za ostrenje sluzi za obnavljanje sposobnosti rezanja metalno vezanih dijamantnih reznih
B diskova (npr. nakon rezanja mazu¢ih materijala).
Izvedba: Preporuke za primjenu:
Brusno sredstvo silicij-karbid, mekano I Odsjecanjem tankih diskova Stapa za
poliuretansko vezivo ostrenje vrlo brzo se obnavlja sposobnost
rezanja diska.
B H Velic¢ina zrna @ Oznaka
[mm] [mm] [mm] 80
EAN 4007220
200 50 25 168332 1 DSB 2005025
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