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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Opće informacije

Pružanje savjeta i servis

PFERD Vam za rješenje vašeg problema primjene nudi ciljano i individualno pružanje savjeta.  
Iskusni spoljni saradnici kompanije PFERD će Vam rado pomoći.

Za rješenje kompleksnih problema primjene i upotrebe dodatno su Vam dostupni naši  
tehnički savjetnici za klijente s kvalificiranim znanjem. 

Putem dugogodišnje saradnje sa proizvođačima brusilica u zemlji i inostranstvu možemo Vam 
pružiti savjete i pri projektovanju odgovarajućih mašinskih instalacija.

Molimo, kontaktirajte nas.

Kvalitet

Stacionarni brusno-rezni diskovi PFERD se razvijaju, proizvode i ispituju prema najvišim  zahtjevima  
kvaliteta. 

Istraživanje i razvoj, sopstvena gradnja mašina i postrojenja te stalna provjera i daljnji razvoj 
standarda kvaliteta i sigurnosti u sopstvenim laboratorijama garantuju visok PFERD kvalitet.

PFERD-ovo upravljanje kvalitetom je certifikovano prema ISO 9001.

Specijalne izrade 

Ukoliko naš kataloški program nije dovoljan za rješavanje Vašeg zadatka obrade, PFERD će na 
upit izraditi posebno za Vašu primjenu stacionarne rezne diskove do prom jera od 2.000 mm u 
efikasnom PFERD kvalitetu. Dodatne informacije pronaći ćete na strani 19. 

Prednosti stacionarnog rezanja

 ■ Univerzalni postupak rezanja za sve vrste čelika i liva, legura neželjeznih metala,  
specijalne legure poput legura na bazi nikla i titanija, kao i materijali, koji se teško, odn. uopšte 
ne mogu rezati pilom ili plamenikom.

 ■ Uslijed glatkih reznih površina i čistih rezova pri hladnom rezanju nije potrebna  
dodatna obrada.

 ■ Kratka vremena rezanja nezavisno od kvaliteta materijala.
 ■ Znatno manje stvaranje srha kod vrućeg rezanja nego kod vrućeg rezanja pilom.
 ■ Manja buka nego kod vrućeg rezanja pilom.  
Primjer: 
Vruće rezanje brusilicom:    85  do  95 dBA 
Vruće rezanje rezačicom:  105  do 110 dBA

 ■ Konstantni kvalitet rezanja preko ukupnog trošenja brusno-reznog diska zbog kontinuiranog 
efekta samooštrenja brusno-reznog diska.

 ■ Moguće rezanje već ohlađenih valjanih ili kovanih komada u linijama za vruće rezanje.

Područja korištenja

Rezanje rezačicom je jedan od naj učinkovitijih 
i najpovoljnijih postupaka rezanja i koristi se u 
sljedećim oblastima:

 ■ Valjaonice 
 ■ Livnicama 
 ■ Proizvodnja strojeva 
 ■ Čelične konstrukcije 
 ■ Održavanje šina
 ■ Kovn ice i njihova podešavanja
 ■ Laboratorije
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Opće informacije

Postupak rezanja

Zavisno od materijala i zadatka obrade razlikuju se postupci rezanje  
sukladno rasporedu i relativnog kretanja reznog diska i obratka.

Odsjecanje Područje primjene:
 ■ Za rezanje pojedinačnih obra daka, kao 
i malih odn. uskih slojeva materijala.

 ■ Vrlo proširen način rezanja.

Postupak rezanja: 
 ■ Rezni disk presjeca obradak u 
radijalnom kretanju preko srednje  
tačke zgloba.

Prednosti:
 ■ Bez vibracija.
 ■ Kratka vremena rezanja.
 ■ Manje opterećenje reznih diskova pri 
manjim dimenzijama materijala.

Oscilirajuće rezanje Područje primjene:
 ■ Za rezanje ulivaka i penjača (ulivnih 
sistema) u livnicama.

 ■ Zahtjevni zadaci sa mokrim rezanjem.

Postupak rezanja: 
 ■ Rezni disk se kreće u obradak za reza­
nje sa dodatnim kretanjem naprijed i 
nazad pri voznom rezanju. 

Prednosti:
 ■ Potrebna je manja snaga pogona.
 ■ Manja temperatura obratka.
 ■ Optimalan odvod opiljaka.

Vozno rezanje Područje primjene:
 ■ Za rezanje više obradaka koji leže jedan 
pored drugog, kao i  letava, ploča i 
limova.

 ■ Posebno na strani pokretanja 
mehanizma valjaka iza rashladnog 
ležišta.

Postupak rezanja: 
 ■ Rezni disk u jednom ciklusu presjeca 
cijelu širinu sloja različitih poprečni 
presjeka.

Prednosti:
 ■ Kratka vremena rezanja.
 ■ Vrlo velika snaga protoka.

Indeksno rezanje Područje primjene:
 ■ Za rezanje vrlo velikih okruglih  
punih materijala, kao i blokova.

 ■ Posebno u čeličanama i livnicama.

Postupak rezanja: 
 ■ Obradak se reže u više djelimičnih 
rezova. Poslije svakog djelimičnog reza 
se obradak okrene (2–4 djelomična 
reza, 180–90° djelomični obrtaj, 
zavisno od dimenzija materijala).

Prednosti:
 ■ Moguća obrada vrlo velikih poprečnih 
presjeka materijala s manjim 
promjerima diska.

Obrtni rez Područje primjene:
 ■ Za rezanje vrlo velikih cijevi kao i okru­
glih punih materijala.

Postupak rezanja: 
 ■ Obradak se stalno okreće u toku po­
stupka rezanja.

Prednosti:
 ■ Moguća primjena malih pro mjera­
diskova. 

 ■ Potrebna je manja snaga pogona.
 ■ Manja temperatura obratka.

Vrsta primjene rezačice

U zavisnosti od temperature materijala obradaka koji treba da se režu, razlikujemo hladno, toplo i vruće rezanje.

Uslovi korištenja

Parametri rada

Hladno rezanje Toplo rezanje Vruće rezanje

Temperatura materijala T do 100 °C 100 do 600 °C 600 do preko 1.000 °C

Obodna brzina Vs* 80 do 100 m/s 80 do 100 m/s 80 do 100 m/s

Specifična snaga rezanja Z 4 do 15 cm²/s 8 do 20 cm²/s 15 do 35 cm²/s

* Vodite računa o maksimalnoj brzini rada reznog diska.
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Sigurnosne upute

Sigurnosne upute:
Sigurna primjena PFERD alata presudno 
zavisi od besprijekornih sistema stezanja. 
Dvije prirubnice, između kojih je montirano 
brusno tijelo, moraju imati isti spoljni promjer 
i iste površine nalijeganja (prema EN 13218, 
ANSI B7.1, AS 1788.1).

tačno pogrešno

Besprijekorno stezanje 
reznih diskova

Pravilno stezanje reznog diska je preduslov za 
optimalan učinak i obavezno je radi sigurnosti 
korisnika. Na skici pored je prikazan pravilan 
način postupanja:
➊ Vreteno stroja sa visokom  

preciznošću pravilnog okretanja.
➋ Prirubnice iste veličine.
➌ Papirni međuslojevi, ako su potrebni radi 

sigurnog stezanja i sigurnog korištenja.  
Naše preporuke:

 ■ Poslije svake druge zamjene diska 
promijenite papirne međuslojeve.

 ■ Počev od promjera diska > 400 mm 
obavezno koristite papirne međuslojeve. ➌ Međuslojevi od papira

➋ Prirubnice

➊ Vreteno mašine

PFERD je jedna od  
članica-osnivača oSa

PFERD se zajedno sa drugim poznatim 
proizvođačima dobrovoljno obavezao da 
proizvodi kvalitetne alate u skladu s najvišim 
sigurnosnim standardima.
Firme koje su članice organizacije za sigurnost 
brusnih alata (Organizacija za sigurnost 
brusnih alata e.V. (oSa)) garantiraju stalnu 
kontrolu sigurnosti i kvaliteta vaših proizvoda.
PFERD alati su označeni žigom 
oSa.  

Sigurnosna norma

Brusno-rezne ploče PFERD ispunjavaju najviše 
zahtjeve u pogledu sigurnosti i u skladu sa 
EN 12413 su označene za brusna tijela od 
vezanih brusnih sredstava.

Maksimalna radna brzina

Maksimalno dopuštenu brzinu rada [m/s] 
možete pronaći na etiketama proizvoda, kao 
i u tabelama proizvoda u ovom katalogu. 
Podatci o maksimalno dozvoljenom broju 
okretaja se odnose na nominalni promjer 
nekorištenih ploča. On se iz sigurnosnih 
razloga nikad ne smije prekoračiti.

Sigurnosne upute

= Nositi zaštitu za oči!

= Nositi zaštitu od buke!

=
Koristiti masku za zaštitu od 
prašine!

= Navucite rukavice!

=
Poštujte sigurnosne 
napomene!

= Ne koristite oštećene ploče!

=
Nije dopušteno za slobodno 
brušenje rukom i ručno vođeno 
brušenje!

Udruga njemačkih tvornica 
brusnih sredstava

Poštujte sigurnosne napomene VDS-a. 
Dodatne informacije možete pronaći na: 
www.pferd.com 

SAFETY RECOMMENDATIONS FOR 
THE USE OF ABRASIVE PRODUCTS 

PASS ON THIS LEAFLET TO THOSE USING THE ABRASIVE PRODUCT 

The recommendations contained in this leaflet should be followed by 
all users of abrasive products in the interests of their personal safety 

GENERAL PRINCIPLES OF SAFETY 

Abrasive products improperly used can be very dangerous.  
 Always follow the instructions provided by the abrasive product and machine supplier. 
 Ensure that the abrasive product is suitable for its intended use. Examine all abrasive 

products for damage or defects before mounting. 
 Follow the correct procedures for handling and storage of abrasive products. 

 
Be aware of the hazards likely during the use of abrasive products and observe the recom-
mended precautions to be taken: 

 Bodily contact with the abrasive product at operating speed 
 Injury resulting from product breakage during use 
 Grinding debris, sparks, fumes and dust generated by the grinding process 
 Noise 
 Vibration 

 
Use only abrasive products conforming to the highest standards of safety. The following EN 
standards provide the essential safety requirements for relevant abrasives products: 

 EN 12413 for Bonded Abrasives 
 EN 13236 for Superabrasives 
 EN 13743 for Specific Coated Abrasives (vulcanised fibre discs, flap wheels, flap discs 

and spindle-mounted flap wheels). 
 
Never use a machine that is not in good working order or one with defective parts. 
 
Employers should carry out a risk assessment on all individual abrasive processes to deter-
mine the appropriate protective measures necessary. They should ensure that their employ-
ees are suitably trained to carry out their duties. 
 
This leaflet is only intended to provide basic safety recommendations. For more detailed  infor-
mation on the safe use of abrasive products, reference to our comprehensive Safety Codes is 
strongly recommended.  
 
These are available from FEPA or your National Trade Association: 

 FEPA Safety Code for Bonded Abrasives and Precision Superabrasives 
 FEPA Safety Code for Superabrasives for Stone and Construction 
 FEPA Safety Code for Coated Abrasives 

PRECAUTIONS AGAINST LIKELY HAZARDS  
 
Noise 

 Ear protection complying with EN352 is recommended for all applications where the 
workpiece or machine is hand-held, irrespective of the noise level. 

 Ensure that the correct abrasive product is selected. An unsuitable product can produce 
excessive noise. 

 
Vibration 

 Processes where the workpiece or machine is hand-held can cause vibration injury. 
 Action needs to be taken if tingling, pins and needles or numbness is experienced after 

10 minutes continuous use of the abrasive product. 
 The effects of vibration are more pronounced in cold conditions so keep the hands warm 

and exercise hands and fingers regularly. Use modern equipment with low vibration lev-
els. 

 Maintain all equipment in good condition and stop the machine and have it checked if 
excessive vibration occurs. 

 Use good quality abrasive products and keep them in good condition during their life. 
 Maintain mounting flanges and back-up pads in good condition and replace if worn or 

distorted. 
 Do not grip the workpiece or machine too tightly and do not exert excessive pressure on 

the abrasive product. 
 Avoid continuous use of the abrasive product. 
 Use the correct product. An unsuitable product can produce excessive vibration. 
 Don't ignore the physical symptoms of vibration - seek medical advice. 

 
 
DISPOSAL OF ABRASIVES 

 Used or defective abrasives should be disposed in accordance with local or national reg-
ulations. 

 Further information can be obtained from Voluntary Product Information provided by the 
supplier. 

 Be aware that the abrasive product may be contaminated with material from the work-
piece or process after use. 

 Disposed abrasive products should be damaged to prevent them from being taken from 
waste skips and re-used. 

Leaflet supplied and endorsed by 

www.fepa-abrasives.org 
www.abrasivessafety.com 

IMPORTANT NOTICE: Every effort has been made to ensure that all information supplied in this leaflet is accurate 
and up to date. We cannot accept, however, responsibility for any error or omission, nor for any consequential loss 
or damage so arising  (E & OE). © FEPA ISSUE June 2016 

www.pferd.com

Informacija za korisnike

Vodite računa o informaciji 
za korisnike koja je priložena 
svim proizvodima u cilju 
sigurnog korištenja
stacionarnih reznih diskova, 
kao i o informaciji za korisni-
ke korištene brusilice.

FEPA

Sigur nosne pre poruke FEPA na  
www.pferd.com su spremne 
za preuzimanje.
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 la
 

m
áq

ui
na

.

El
im

in
ac

ió
n

 d
e 

la
s 

h
er

ra
m

ie
n

ta
s 

ab
ra

si
va

s 
co

m
o

 r
es

id
u

o
s

■
■

La
s 

he
rr

am
ie

nt
as

 a
br

as
iv

as
 d

es
ga

st
ad

as
 o

 d
ef

ec
tu

os
as

 s
e 

tie
ne

n 
qu

e 
el

im
in

ar
 c

om
o 

re
si

du
os

 d
e 

ac
ue

rd
o 

a 
la

s 
re

sp
ec

tiv
as

 n
or

m
at

iv
as

 lo
ca

le
s 

vi
ge

nt
es

.
■

■
Te

ng
a 

en
 c

ue
nt

a 
qu

e 
la

s 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 p
ue

de
n 

co
nt

am
in

ar
se

 a
l p

ro
ce

sa
r 

de
te

rm
in

ad
os

 
m

at
er

ia
le

s.
■

■
La

s 
he

rr
am

ie
nt

as
 a

br
as

iv
as

 p
re

vi
st

as
 p

ar
a 

su
 e

lim
in

ac
ió

n 
co

m
o 

re
si

du
os

 s
e 

tie
ne

n 
qu

e 
de

st
ru

ir 
de

 
m

an
er

a 
cl

ar
am

en
te

 v
is

ib
le

, p
ar

a 
ev

ita
r 

as
í q

ue
 s

e 
pu

ed
an

 s
eg

ui
r 

ut
ili

za
nd

o.
■

■
Pa

ra
 m

ás
 In

fo
rm

ac
ió

n 
co

ns
ul

te
 la

 in
fo

rm
ac

ió
n 

de
l p

ro
du

ct
o 

y 
la

s 
ho

ja
s 

de
 s

eg
ur

id
ad

 d
el

 f
ab

ric
an

te
.
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本
用

户
信

息
依

照
欧

盟
20

01
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5/
 E

C
 有

关
一

般
产

品
安

全
性

指
令

。
”

和
“

有
关

产
品

投
放

市
场

的
法

规
”

总
结

了
PF

ER
D
品

牌
的

粗
磨

磨
片

、
切

割
片

、
杯

形
砂

轮
、

磨
碟

、
金

刚
石

切
割

磨
片

、
PO

LI
FA

N
百

叶
盘

，
 

C
C
-G

RI
N
D
系

列
磨

片
和

C
C
-G

RI
N
D
-S

O
LI

D
系

列
磨

片
（

以
下

简
称

为
研

磨
工

具
）

在
手

持
式

磨
机

，
手

持
式

切
割

机
和

固
定

式
切

割
机

上
（

两
者

在
下

文
中

均
简

称
为

磨
机

）
安

全
使

用
的

必
要

信
息

。
在

遵
守

该
用

户
信

息
的

同
时

，
还

必
须

遵
守

所
用

磨
床

的
用

户
信

息
以

及
有

关
劳

动
安

全
与

健
康

防
护

的
规

定
。

有
关
研
磨
工
具
标
记
的
说
明

■
■

务
必

注
意

研
磨

工
具

、
磨

机
以

及
随

附
用

户
信

息
中

的
指

示
。

■
■

PF
ER

D
磨

料
符

合
欧

洲
最

严
格

的
质

量
和

安
全

要
求

。
这

些
产

品
标

有
相

应
的

EN
标

准
编

号
，

及
“

oS
a”

标
记

：
 •
EN

 1
24

13
 粘

合
磨

料
磨

具
的

安
全

要
求

 
(粗

磨
磨

片
，

切
割

片
，

杯
形

砂
轮

，
砂

轮
）

 •
EN

 1
32

36
 金

刚
石

或
氮

化
硼

磨
具

的
安

全
要

求
 

(金
刚

石
切

割
磨

片
）

 •
EN

 1
37

43
 涂

附
磨

具
产

品
的

安
全

要
求

 
(P

O
LI

FA
N
百

叶
盘

，
C
C
-G

RI
N
D
系

列
磨

片
）

■
■

请
使

用
适

用
于

相
应

应
用

的
研

磨
工

具
。

标
识

不
完

整
的

工
具

不
能

使
用

。
■

■
请

注
意

研
磨

工
具

、
随

附
标

签
或

包
装

上
对

用
途

的
限

制
以

及
警

告
或

安
全

指
示

：

不
得

用
于

徒
手

和
手

工
打

磨
不

得
用

于
侧

磨

不
得

用
于

湿
磨

如
果

损
坏

，
请

勿
使

用

使
用

时
加

装
背

盘
用

遵
守

安
全

建
议

使
用

护
眼

装
置

使
用

护
耳

装
置

使
用

手
套

使
用

防
尘

口
罩

- 
■

■
研

磨
工

具
及

粘
合

类
型

B（
例

如
杯

形
磨

片
）

和
BF

（
粗

磨
磨

片
，

切
割

磨
片

，
砂

轮
）

在
到

期
日

之
后

，
不

得
用

于
徒

手
研

磨
。

到
期

日
期

标
记

为
月

份
和

年
份

，
例

如
：

04
/2

01
7。

粘
合

类
型

必
须

始
终

在
标

签
上

注
明

。

研
磨
工
具
的
存
放

■
■

研
磨

工
具

必
须

妥
善

存
放

，
避

免
遭

受
湿

气
、

冰
霜

和
温

度
剧

烈
波

动
及

机
械

损
伤

等
不

利
影

响
。

切
勿

使
用

暴
露

在
潮

湿
以

及
高

温
条

件
下

的
带

涂
层

，
并

以
树

脂
为

粘
合

剂
的

磨
料

以
及

磨
具

。

研
磨
工
具
的
装
夹

■
■

只
能

使
用

与
该

工
具

相
匹

配
的

磨
机

。
■

■
切

勿
使

用
不

合
格

的
磨

机
。

■
■

使
用

只
能

适
合

安
装

在
相

应
磨

机
的

工
具

，
且

这
些

工
具

必
须

符
合

磨
机

的
相

关
参

数
。

■
■

不
能

使
用

损
坏

的
研

磨
工

具
。

 在
每

次
使

用
前

，
必

须
通

过
目

视
检

查
，

确
定

研
磨

工
具

是
否

有
损

坏
。

■
■

确
保

紧
固

元
件

的
机

械
状

态
和

清
洁

状
况

良
好

。
如

有
损

坏
或

磨
损

，
立

即
更

换
。

如
果

磨
机

的
制

造
商

指
定

了
用

于
固

定
研

磨
工

具
的

辅
助

工
具

（
例

如
扳

手
）

，
则

必
须

使
用

这
些

工
具

。
手

动
拧

紧
夹

紧
装

置
■

■
基

本
上

来
说

，
只

能
使

用
与

法
兰

支
承

面
的

直
径

相
同

，
并

且
与

接
触

面
形

状
相

同
的

夹
紧

法
兰

。
■

■
如

有
规

定
，

请
在

研
磨

工
具

和
装

夹
元

件
之

间
使

用
垫

片
。

■
■

断
开

电
源

，
避

免
磨

机
在

装
夹

或
更

换
研

磨
工

具
前

，
意

外
启

动
。

■
■

绝
对

不
能

超
过

研
磨

工
具

的
最

大
运

行
速

度
。

确
保

作
用

在
研

磨
工

具
上

的
磨

机
的

转
速

（
转

/m
in

, 
1/

m
in

, 
RP

M
 或

 m
in

-1
）

不
超

过
随

附
标

签
或

包
装

上
规

定
的

最
大

允
许

转
速

。
■

■
不

得
对

研
磨

工
具

进
行

任
何

未
经

授
权

的
更

改
。

■
■

如
果

金
刚

石
切

割
磨

片
上

标
记

出
了

旋
转

方
向

，
则

必
须

遵
守

。
■

■
在

每
次

装
夹

后
，

至
少

按
照

运
行

速
度

进
行

30
秒

中
的

试
运

行
，

同
时

必
须

正
确

安
装

防
护

罩
。

当
研

磨
工

具
发

生
故

障
时

，
要

保
证

磨
机

不
被

碎
片

击
中

。
■

■
固

定
的

切
割

只
能

使
用

在
合

适
的

固
定

切
割

研
磨

机
器

上
。

不
允

手
持

或
者

手
指

引
的

研
磨

。
不

允
超

上
所

注
的

最
大

出
功

率
。

■
■

固
定

切
割

片
使

用
的

法
兰

需
要

符
合

EN
 I

SO
 1

60
89

的
准

则
。

我
们

菲
亚

德
的

销
售

部
十

分
乐

意
给

到
您

建
议

。

研
磨
工
具
的
使
用

■
■

请
确

保
选

择
的

磨
料

产
品

是
正

确
的

，
不

要
使

用
未

经
识

别
认

证
的

产
品

。
■

■
对

研
磨

工
具

使
用

过
程

中
的

各
种

风
险

，
始

终
要

有
清

醒
的

认
识

。
■

■
必

须
按

照
磨

机
的

使
用

说
明

书
，

使
用

合
适

的
保

护
装

置
和

防
护

罩
，

并
且

在
启

动
磨

机
前

，
必

须
首

先
确

保
磨

机
的

运
行

状
态

和
安

装
连

接
正

常
。

防
护

罩
必

须
始

终
设

置
在

操
作

员
和

工
具

之
间

。
尽

可
能

避
免

电
火

花
朝

着
操

作
员

的
方

向
飞

溅
。

■
■

工
件

必
须

通
过

合
适

的
夹

具
或

自
身

重
量

固
定

住
，

并
保

持
无

张
力

状
态

。
■

■
必

须
始

终
在

使
研

磨
工

具
与

工
件

接
触

前
，

开
启

磨
机

。
■

■
研

磨
工

具
必

须
始

终
小

心
地

置
于

工
件

表
面

上
。

■
■

必
须

始
终

以
直

线
运

行
切

割
片

。
切

割
片

不
得

侧
面

负
载

或
用

于
侧

磨
。

■
■

金
刚

石
切

割
磨

片
只

能
用

于
标

签
上

列
出

的
材

料
。

■
■

磨
机

只
允

许
在

关
机

，
并

完
全

静
止

的
条

件
下

存
放

。

在
运
行
速
度
下
，
工
具
的
损
坏
，
磨
料
颗
粒
，
火
花
，
灰
尘
，
烟
气
，
噪
音
，
振
动
以
及
肢
体
与
磨
料
产
品
的

接
触
会
带
来
安
全
危
险
。

■
■

为
了

免
受

来
自

机
械

冲
击

、
研

磨
颗

粒
、

火
花

、
粉

尘
和

蒸
汽

、
噪

音
和

振
动

的
危

险
，

在
进

行
所

有
磨

削
加

工
时

，
必

须
使

用
合

适
的

个
人

防
护

装
备

，
包

括
护

眼
装

置
、

护
耳

装
置

、
呼

吸
防

护
装

置
和

手
套

。
必

须
穿

着
长

袖
、

阻
燃

性
服

装
及

合
适

的
安

全
鞋

。
必

须
将

长
发

束
起

，
不

能
穿

着
宽

松
的

衣
服

、
领

带
或

佩
戴

首
饰

。
这

些
规

定
除

了
适

用
于

磨
机

操
作

员
，

也
适

用
于

处
于

工
作

环
境

中
的

所
有

人
员

。
■

■
吸

入
研

磨
粉

尘
可

能
引

起
肺

部
损

伤
。

在
进

行
研

磨
工

作
时

，
请

确
保

充
分

的
通

风
，

或
采

取
其

他
适

当
措

施
。

■
■

不
得

在
易

燃
物

附
近

使
用

研
磨

工
具

。
易

燃
易

爆
物

质
物

质
必

须
在

工
作

开
始

前
从

工
作

环
境

中
移

除
。

其
中

包
括

粉
尘

（
特

别
是

铝
尘

）
、

纸
板

、
包

装
材

料
、

纺
织

品
、

木
材

木
屑

和
可

燃
性

液
体

和
气

体
■

■
如

果
磨

机
振

动
过

大
时

请
关

闭
，

并
请

维
护

人
员

进
行

检
查

。
如

果
使

用
研

磨
工

具
，

导
致

手
部

或
手

臂
发

麻
、

刺
痛

或
麻

木
，

则
必

须
采

取
紧

急
措

施
。

■
■

为
了

防
止

研
磨

机
器

在
装

配
或

者
更

换
研

磨
产

品
时

突
然

性
的

启
动

，
有

必
要

在
一

开
始

就
拔

除
研

磨
机

器
的

电
源

。
 

■
■

不
要

移
除

在
研

磨
机

器
上

配
套

的
防

护
装

置
，

并
在

启
动

机
器

前
确

保
防

护
装

置
的

良
好

性
并

做
适

当
调

节
。

■
■

在
关

闭
研

磨
机

器
后

，
请

确
保

离
开

机
器

前
，

产
品

已
经

停
止

工
作

。

研
磨
工
具
的
处
置

■
■

磨
损

或
损

坏
研

磨
工

具
必

须
按

照
适

用
的

规
定

进
行

处
置

。
■

■
注

意
，

研
磨

工
具

可
能

由
于

加
工

某
些

材
料

而
被

污
染

。
■

■
需

要
处

置
的

研
磨

工
具

必
须

完
全

销
毁

，
以

防
止

被
继

续
使

用
。

■
■

更
多

信
息

可
以

在
制

造
商

提
供

的
自

愿
性

产
品

信
息

和
安

全
资

料
表

（
SD

S）
上

获
得

。
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Pakovanje

Pakovanje

Pakovanja stacionarnih reznih diskova su usklađena sa zahtjevima industrije. Oni štite alata na 
najbolji način od prljavštine i oštećenja. Raspoložive su tri vrste pakovanja. 

Sanduk PaletaKarton 

Etiketa na pakovanju
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Packed on: 03.2018 
Lot-Nr. 12345678

10 3,0 mm
1/8"

350 mm
14 inch

 25,4 mm
1 inch

INOX
Stain-
less

Stahl
Steel
Acier
Acero

STEELOX

SGT
41 / T1

80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX 25,4

EDP 64536 Mat.-Nr. 66323582

Jedinica pakovanja

Datum pakovanja i 
broj šarže

Tehničke 
informacije

PFERD 
oznaka

EAN (European 
Article Number)

Pogoni za alate

Linija kvaliteta
(Sistem vođenja u 
boji)
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Transport i skladištenje

Transport i skladištenje

Da bi se spriječilo oštećenje reznih diskova uslijed nepravilnog transporta ili nepovoljnih utjecaja 
okoline pri skaldištenju, npr. UV zračenje, temperatura ili vlaga, obratite pažnju na sljedeće 
napomene:

■■ Transportirajte i skladištite rezne diskove po mogućstvu u originalnom pakovanju ležeći na 
ravnoj površini, npr. na policama ili vertikalno na postoljima.
■■ Spriječite savijanje alata.
■■ Vodite računa da se rezni diskovi skladište u suhim i ravnomjerno temperiranim,  
prostorijama bez mraza.
■■ Potrošite isporuke u redoslijedu njihovog dolaska.

Preporuka:
Sobna temperatura: 18–22 °C
Relativna vlažnost vazduha: 45–65 %
Bez direktnog sunčevog zračenja

D

Međuslojevi od papira

Napomene o skladištenju  
konusnih diskova (CT)
Konusni rezni diskovi moraju da se  
slažu sa papirnim međuslojevima, kako bi 
se konusno područje poduprlo i spriječilo 
savijanje reznih diskova.

PFERD isporučuje rezne diskove već sa 
papirnim međuslojevima.

18°C

22°C

7

7
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Brzi put do optimalnog alata

Etikete proizvoda

Linije kvaliteta i oznaka u boji

Univerzalna linija PSF ★★ Linija učinkovitosti SG ★★★ Specijalna linija SGP ★★★★

Početni program 
univerzalne linije PSF 
obuhvata solidne alate za 
obradu najstandardnijih 
materijala. Alati 
univerzalne linije PSF 
postižu dobre radne 
rezultate uz visoku 
ekonomičnost.

Široki program  
linije učinka SG nudi za 
svaku primjenu i svaki 
materijal učinkovito 
rješenja  za alat. Al ati 
linije   učinka SG postižu 
najbolje radne  rezultate 
uz visoku ekonomičnost. 

Alati specijalne linije SGP 
suspecijalno razvijeni 
za posebne zadatke i 
nude korisniku presudne 
prednosti u odnosu na 
standardne proizvode. 
Osim toga specijalna 
linija SGP obuhvata 
alate koji uslijed svoje 
posebno velike snage u 
primjeni nudi ultimativnu 
ekonomičnost.  

Sigurnosne informacije
Rukovanje brusnim alatima je opasno. 
Pridržavajte se svih važećih sigurnosnih 
propisa i instrukcija. 

oSa – organizacija za sigurnost 
brusnih alata  
(Organisation für die Sicherheit  
von Schleifwerkzeugen e.V.)
PFERD se kao suosnivač udruženja oSa 
dobrovoljno obavezao da proizvodi 
kvalitetne alate u skladu s najvišim 
sigurnosnim standardima. Firme koje 
su članice organizacije za sigurnost 
brusnih alata (Organisation für die 
Sicherheit von Schleifwerkzeugen e.V. 
(oSa)) garantiraju stalnu kontrolu sigur­
nosti i kvaliteta njihovih proizvoda.

Traka sa informacijama
Na ovom mjestu ćete pronaći 
liniju kvaliteta i di menzije.

Informacija o materijalu
U donjem dijelu svake etikete možete 
vidjeti za koji materijal odn. materijale 
je alat pogodan.

EAN  
(European Article Number)

Napomena o pogonu za alate
Na osnovu piktograma ćete prepoznati 
na kom pogonu alat smije da se koristi.

Stepen tvrdoće
Tvrdoća označava čvrst oću sa 
kojom vezivo drži brusno zrno na 
brusnom tijelu.  
Tvrdoća se navodi sa slovnom­
oznakom (vidjeti tabelu u 
nastavku).

Stepen 
tvrdoće

Karakteristika 
diskova

K, H vrlo mekano
L, N mekano
O, P, Q srednje tvrdi
R, S tvrdo
T vrlo tvrdo

8 7
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Brzi put do optimalnog alata

Sa središnjom tkaninom  
za agresivno rezanje sa malo srha

S dvije spoljnje tkanine  
za visoku bočnu stabilnost

Odabir grupe proizvoda
Pogoni za alate Zadaci  

obrade
Linija  
kvaliteta

Čelik  
(STEEL)

Nehrđajući čelik 
(INOX)

Liv
(CAST)

Kamen
(STONE)

CHOPSAW 
manje 3 KW

Rezanje punog 
materijala, 
profila i cijevi

Univerzalna 
linija PSF
★★

 

PSF CHOP  
STEEL

Tvrdoća K
Strana 10

PSF CHOP  
STEELOX
Tvrdoća K
Strana 10

PSF CHOP  
STEELOX
Tvrdoća K
Strana 10

Linija  
učinkovitosti  
SG 
★★★

  

SG CHOP  
STEEL

Tvrdoća K
Strana 11

SG CHOP  
STEELOX
Tvrdoća K
Strana 11

SG CHOP  
STEELOX
Tvrdoća K
Strana 11

CHOPSAW HD Rezanje punog 
materijala, 
profila i cijevi

Linija  
učinkovitosti 
SG 
★★★

SG CHOP HD  
STEEL

Tvrdoća L + O 
Strana 12

SG CHOP HD 
STEELOX
Tvrdoća L
Strana 12

SG CHOP HD 
STEELOX
Tvrdoća L
Strana 12

SG CHOP HD 
CAST + STONE

Tvrdoća L
Strana 13

SG CHOP HD 
CAST + STONE

Tvrdoća L
Strana 13

RAIL Rezanje šina

Linija  
učinkovitosti 
SG 
★★★

  

SG RAIL  
STEEL

Tvrdoća Q
Strana 14

LABOR Proizvodnja 
preciznih 
rezova, rezanje 
laboratorijskih 
uzoraka

Linija  
učinkovitosti 
SG 
★★★

SG LAB  
STEEL

Tvrdoća H
Strana 15

SG LAB HD 
STEELOX
Tvrdoća H
Strana 15

SG LAB HD 
STEELOX
Tvrdoća H
Strana 15

HEAVY DUTY Rezanje punog 
materijala, 
profila i cijevi Specijalna 

linija SGP
★★★★

SGP HD STEEL
Tvrdoća L, N, 

Q + S
Strana 16

ZIRKON SGP HD  
CAST + STEEL

Tvrdoća P, R + T
Strana 17

ZIRKON SGP HD  
CAST + STEEL

Tvrdoća P, R + T
Strana 17

Specijalne­
izrade do 
ø 2.000 mm

Specijalno za vašu primjenu na upit izrađujemo rezne diskove za stacionarnu primjenu do pro mjera od 2.000 mm u visokom 
PFERD kvalitetu. Molimo nas kontaktirajte. Naši iskusni tehnički savjetnici za klijente će vam rado pomoći.
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Univerzalna linija PSF, CHOPSAW ★★

PSF CHOP STEEL ★★

Alat koji vrlo dobro reže i ima tvrdoću K sa srednjim platnom. Za agresivno rezanje sa malo srha.

Prednosti:
■■ Visoka ekonomičnost uslijed dugog vijeka 
trajanja.

■■ Brzo napredovanje rada putem visoke snage 
rezanja.

■■ Rezanje sa veoma malo srha zbog manjeg 
bočnog trenja.

■■ Za univerzalne zadatke rezanja.

Obradive sirovine:
Čelik

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Brusna sredstva:
Korund A

Odgovarajući pogoni za alat:
CHOPSAW do 3 KW

Sigurnosne upute:
■■ Koristiti samo na stacionarnim mašinama 
snage do 3 KW.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. 
dopušt. broj 

okretaja

Oznaka

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
300 2,8 25,4 832264 5.100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
350 2,8 25,4 817605 4.400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
400 3,8 25,4 832271 3.800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEEL/25,4

PSF CHOP STEELOX ★★

Alat koji dobro reže, tvrdoće K sa srednjim platnom za čelik i nehrđajući čelik (INOX). Za agresivno 
rezanje sa malo srha.

Prednosti:
■■ Visoka ekonomičnost uslijed dugog vijeka 
trajanja.

■■ Brzo napredovanje rada putem visoke snage 
rezanja.

■■ Rezanje sa veoma malo srha zbog manjeg 
bočnog trenja.

■■ Za univerzalne zadatke rezanja.

Obradive sirovine:
Čelik, plemeniti čelik (INOX)

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Brusna sredstva:
Korund A

Odgovarajući pogoni za alat:
CHOPSAW do 3 KW

Sigurnosne upute:
■■ Koristiti samo na stacionarnim mašinama 
snage do 3 KW.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. 
dopušt. broj 

okretaja

Oznaka

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
300 2,8 25,4 950180 5.100 20 80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
350 2,8 25,4 950197 4.400 10 80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
400 3,8 25,4 950210 3.800 10 80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Linija učinkovitosti SG, CHOPSAW ★★★

SG CHOP STEEL ★★★

Alat koji vrlo dobro reže i ima tvrdoću K sa srednjim platnom. Za agresivno rezanje sa malo srha.

Prednosti:
■■ Maksimalna ekonomičnost uslijed vrlo 
dugog vijeka trajanja.

■■ Najbrži napredak rada uslijed vrlo visoke 
snage rezanja.

■■ Rezanje sa veoma malo srha zbog manjeg 
bočnog trenja.

■■ Za zahtjevne zadatke rezanja.

Obradive sirovine:
Čelik

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Brusna sredstva:
Korund A

Odgovarajući pogoni za alat:
CHOPSAW do 3 KW

Sigurnosne upute:
■■ Koristiti samo na stacionarnim mašinama 
snage do 3 KW.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. 
dopušt. broj 

okretaja

Oznaka

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
300 2,8 25,4 629123 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639573 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
350 2,8 25,4 629154 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639597 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
400 3,8 25,4 638675 3.800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/25,4

32,0 639610 3.800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/32,0

SG CHOP STEELOX ★★★

Alat koji dobro reže, tvrdoće K sa srednjim platnom za čelik i nehrđajući čelik (INOX). Za agresivno 
rezanje sa malo srha.

Prednosti:
■■ Maksimalna ekonomičnost uslijed vrlo 
dugog vijeka trajanja.

■■ Najbrži napredak rada uslijed vrlo visoke 
snage rezanja.

■■ Rezanje sa veoma malo srha zbog manjeg 
bočnog trenja.

■■ Za zahtjevne zadatke rezanja.

Obradive sirovine:
Čelik, plemeniti čelik (INOX)

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Brusna sredstva:
Korund A

Odgovarajući pogoni za alat:
CHOPSAW do 3 KW

Sigurnosne upute:
■■ Koristiti samo na stacionarnim mašinama 
snage do 3 KW.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. 
dopušt. broj 

okretaja

Oznaka

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
300 2,8 25,4 803219 5.100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
350 2,8 25,4 639634 4.400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
400 2,8 25,4 669303 3.800 10 80 T 400-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Linija učinkovitosti SG, CHOPSAW HD ★★★

SG CHOP HD STEEL ★★★

Alat u tvrdoćama L i O s dvije vanjske tkanine. Za zadatke rezanja koji zahtjevaju visoku stabilnost.

Prednosti:
■■ Visoka bočna stabilnost zahvaljujući 
ojačavajućoj spoljnjoj tkanini.

■■ Maksimalna ekonomičnost uslijed vrlo 
dugog vijeka trajanja.

■■ Za zahtjevne zadatke rezanja.

Obradive sirovine:
Čelik

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Brusna sredstva:
Korund A

Odgovarajući pogoni za alat:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. 
dopušt. broj 

okretaja

Oznaka

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
300 3,0 25,4 629185 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4

3,0 32,0 639580 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,4 25,4 540299 5.100 20 80 T 300-3,4 O SG CHOP HD STEEL/25,4

350 3,0 25,4 629130 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
3,0 32,0 639603 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,8 25,4 540329 4.400 10 80 T 350-3,8 O SG CHOP HD STEEL/25,4

400 4,0 25,4 638682 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
32,0 639627 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0

Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
350 4,2 25,4 540336 5.500 10 100 T 350-4,2 O SG CHOP HD STEEL/25,4

SG CHOP HD STEELOX ★★★

Alat koji dobro reže, tvrdoće L sa dva spoljna platna za čelik i nehrđajući čelik (INOX). Za zadatke 
rezanja koji zahtjevaju visoku stabilnost.

Prednosti:
■■ Visoka bočna stabilnost zahvaljujući 
ojačavajućoj spoljnjoj tkanini.

■■ Maksimalna ekonomičnost uslijed vrlo 
dugog vijeka trajanja.

■■ Za zahtjevne zadatke rezanja.

Obradive sirovine:
Čelik, plemeniti čelik (INOX)

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Brusna sredstva:
Korund A

Odgovarajući pogoni za alat:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. 
dopušt. broj 

okretaja

Oznaka

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
300 3,0 25,4 950227 5.100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
350 3,0 25,4 950234 4.400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
400 4,0 25,4 950272 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Linija učinkovitosti SG, CHOPSAW HD ★★★

SG CHOP HD CAST + STONE ★★★

Alat visokog učinka rezanja u tvrdoći L i s dvije vanjske tkanine. Za zadatke rezanja koji zahtjevaju 
visoku stabilnost.

Prednosti:
■■ Visoka bočna stabilnost zahvaljujući 
ojačavajućoj spoljnjoj tkanini.

■■ Maksimalna ekonomičnost uslijed vrlo 
dugog vijeka trajanja.

■■ Za zahtjevne zadatke rezanja.

Obradive sirovine:
Lijevano željezo, kamen, umjetni materijali, 
aluminij, ostali neželjezni metali

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Brusna sredstva:
Silicij-karbid C

Odgovarajući pogoni za alat:
CHOPSAW HD

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. 
dopušt. broj 

okretaja

Oznaka

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
350 3,4 25,4 540275 4.400 10 80 T 350-3,4 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
400 4,0 25,4 540282 3.800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Linija učinkovitosti SG, RAIL ★★★

SG RAIL STEEL ★★★

Alat tvrdoće Q za brzo i ekonomično rezanje šina.

Prednosti:
■■ Brz napredak rada putem agresivnog 
brusnog sredstva.

■■ Sigurno rezanje uslijed maksimalne kvalitete 
reza.

■■ Visoka ekonomičnost uslijed optimalnog 
vijeka trajanja.

Obradive sirovine:
Čelik

Zadaci obrade:
Rezanje šina

Brusna sredstva:
Korund A

Odgovarajući pogoni za alat:
RAIL uređaj za rezanje

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. 
dopušt. broj 

okretaja

Oznaka

Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
300 3,8 22,23 539705 6.400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23

25,4 539712 6.400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
350 3,8 22,23 539729 5.500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23

25,4 539736 5.500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
400 4,2 25,4 539743 4.800 10 100 T 400-4,2 Q SG RAIL STEEL/25,4
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Linija učinkovitosti SG, LABOR ★★★

SG LAB STEEL ★★★

Alat koji vrlo dobro reže, tvrdoće H sa srednjim platnom za čelik i željezni liv. Za proizvodnju 
preciznih rezova i brzo rezanje laboratorijskih uzoraka.

Prednosti:
■■ Specijalno za metalografsko uzimanje 
uzoraka putem agresivnog brusnog 
sredstva.

■■ Sigurno rezanje uslijed maksimalne kvalitete 
reza.

■■ Visoka stabilnost zahvaljujući ojačavajućoj 
središnjoj tkanini.

Obradive sirovine:
Čelik, lijevano željezo

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Brusna sredstva:
Korund A

Preporuke za primjenu:
■■ Pogodno i za primjene mokrog rezanja.

Odgovarajući pogoni za alat:
Laboratorijski uređaj za rezanje

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. 
dopušt. broj 

okretaja

Oznaka

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
250 2,0 32,0 093924 6.100 20 80 T 250-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
300 2,0 32,0 804926 5.100 20 80 T 300-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
350 2,5 32,0 805596 4.400 10 80 T 350-2,5 H SG LAB STEEL/32,0
400 3,0 32,0 805657 3.800 10 80 T 400-3,0 H SG LAB STEEL/32,0

SG LAB HD STEELOX ★★★

Alat koji vrlo dobro reže, tvrdoće H sa dva spoljna platna za čelik i nehrđajući čelik (INOX). Za 
zadatke rezanja koji zahtjevaju visoku stabilnost. Za proizvodnju preciznih rezova i brzo rezanje 
laboratorijskih uzoraka.

Prednosti:
■■ Specijalno za metalografsko uzimanje 
uzoraka putem agresivnog brusnog 
sredstva.

■■ Sigurno rezanje uslijed maksimalne kvalitete 
reza.

■■ Vrlo visoka stabilnost zahvaljujući 
ojačavajućoj spoljnjoj tkanini.

Obradive sirovine:
Čelik, plemeniti čelik (INOX), lijevano željezo

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Brusna sredstva:
Korund A

Preporuke za primjenu:
■■ Pogodno i za primjene mokrog rezanja.

Odgovarajući pogoni za alat:
Laboratorijski uređaj za rezanje

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

EAN
4007220

Maks. 
dopušt. broj 

okretaja

Oznaka

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
150 1,0 22,23 804124 10.200 25 80 T 150-1,0 H SG LAB HD STEELOX/22,23
230 1,5 22,23 804865 6.600 25 80 T 230-1,5 H SG LAB HD STEELOX/22,23
250 1,8 32,0 804919 6.100 20 80 T 250-1,8 H SG LAB HD STEELOX/32,0
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Specijalna linija SGP, HEAVY DUTY ★★★★

SGP HD STEEL ★★★★

Alat za maksimalne zahjeve u pogledu zadatka rezanja. Posebno pogodno za primjenu u 
adjustažama.

Prednosti:
■■ Ultimativna ekonomičnost zahvaljujući 
optimalnom vijeku trajanja.

■■ Brzo napredovanje rada putem visoke 
rezivosti.

Obradive sirovine:
Čelik

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Brusna sredstva:
Korund A

Odgovarajući pogoni za alat:
HEAVY DUTY rezna mašina

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

Stepen tvrdoće Maks. 
dopušt. 

broj 
okretaja

Oznaka
L 

(meko)
N 

(meka)
Q 

(srednje 
tvrdi)

S 
(tvrdo)

EAN 4007220

Maksimalna radna brzina 80 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
300 3,4 25,4 - - 166185 - 5.100 20 80 T 300-3,4 Q SGP HD STEEL/25,4
350 3,8 25,4 - - 166260 - 4.400 10 80 T 350-3,8 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,2 40,0 - - 166307 - 3.800 10 80 T 400-4,2 Q SGP HD STEEL/40,0
500 5,5 40,0 - - 166321 - 3.100 5 80 T 500-5,5 Q SGP HD STEEL/40,0

Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
250 1,8 30,0 - - 539873 - 7.600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/30,0

32,0 - - 803257 - 7.600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/32,0
300 3,0 40,0 - 539842 - - 6.400 20 100 T 300-3,0 N SGP HD STEEL/40,0

3,6 40,0 - - 166253 - 6.400 20 100 T 300-3,6 Q SGP HD STEEL/40,0
350 3,8 40,0 - 539859 - - 5.500 10 100 T 350-3,8 N SGP HD STEEL/40,0

4,0 25,4 - - 166284 - 5.500 10 100 T 350-4,0 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,3 40,0 - 539866 - - 4.800 10 100 T 400-4,3 N SGP HD STEEL/40,0

4,6 40,0 - - - 166314 4.800 10 100 T 400-4,6 S SGP HD STEEL/40,0
4,8 40,0 - - 539880 - 4.800 10 100 T 400-4,8 Q SGP HD STEEL/40,0

500 5,8 40,0 - 539897 166338 539958 3.800 5 100 T 500-5,8 ... SGP HD STEEL/40,0
6,3 40,0 803417 - - - 3.800 5 100 T 500-6,3 L SGP HD STEEL/40,0

600 7,6 60,0 - 166482 - 093931 3.200 5 100 T 600-7,6 ... SGP HD STEEL/60,0

16 7
KatalogaStrana



Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Specijalna linija SGP, HEAVY DUTY ★★★★

ZIRKON SGP HD CAST + STEEL ★★★★

Alat za maksimalne zahjeve u pogledu zadatka rezanja. Posebno pogodno za rezanje štajgera i 
ulivaka. Razvijeno specijalno za primjenu u livnicama.

Prednosti:
■■ Ultimativna ekonomičnost zahvaljujući 
optimalnom vijeku trajanja.

■■ Brzo napredovanje rada putem visoke 
rezivosti.

Obradive sirovine:
Lijevano željezo, čelik

Zadaci obrade:
Rezanje punog materijala, profila i cijevi

Brusna sredstva:
Cirkonski korund/korund ZA

Odgovarajući pogoni za alat:
HEAVY DUTY rezna mašina

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

Stepen tvrdoće Maks. 
dopušt. 

broj 
okretaja

Oznaka
P 

(srednje 
tvrdo)

R  
(tvrdi)

T  
(vrlo 

tvrdo)
EAN 4007220

Maksimalna radna brzina 100 m/s, ravna izvedba T (oblik 41)	
400 4,8 40,0 - - 539965 4.800 10 100 T 400-4,8 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
500 5,6 40,0 - - 803462 3.800 5 100 T 500-5,6 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
600 7,8 60,0 803486 - - 3.200 5 100 T 600-7,8 ZIRKON P SGP HD CAST+STEEL/60,0

8,0 60,0 - 166437 - 3.200 5 100 T 600-8,0 ZIRKON R SGP HD CAST+STEEL/60,0
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Prstenovi za smanjivanje

Prstenovi za smanjivanje

Prstenovi za smanjivanje omogućavaju sigurno prilagođavanje standardne rupe manjoj dimenziji 
rupe.

Prednosti:
■■ Fleksibilno prilagođavanje preduslovima 
pogonske mašine.

■■ S graničnim vijencem, kako bi se spriječilo 
pritiskanje prstenova kroz otvor diska.

Sigurnosne upute:
■■ Vodite računa da su prirubnice na 
pogonskoj mašini okrenute tako da se alati 
mogu sigurno stegnuti.

Vanjski ø
[mm]

Unutrašnji ø
[mm]

Širina
[mm]

EAN
4007220

Oznaka

25,4 20 3,0 956205 5 RDR 25,4-20-3,0
22,23 3,0 956212 5 RDR 25,4-22,2-3,0

40 25,4 3,0 956199 5 RDR 40-25,4-3,0
25,4 4,5 176306 5 RDR 40-25,4-4,5

30 3,0 956182 5 RDR 40-30-3,0
30 4,5 176283 5 RDR 40-30-4,5
32 3,0 956090 5 RDR 40-32-3,0
32 4,5 176276 5 RDR 40-32-4,5

60 40 6,5 956229 5 RDR 60-40-6,5

18 7
KatalogaStrana



Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Specijalne izrade

Dimenzije i izvedbe u skladu sa zahtjevima klijenta

D

H

T

D

H

T U
D

H

CT – konusna verzija

Područje primjene: 
 ■ Posebno pogodno za primjenu  
u industriji čelika.

Prednosti: 
 ■ Manje bočno trenje.
 ■ Posebno korisno kod dubokih rezova i u 
primjeni sa pomičnim rezanjem.

T – Ravna i zvedba

Područje primjene: 
 ■ Za primjenu u gradnji sa čelikom i gradnji 
postrojenja, u industriji čelika i u livnicama.

Prednosti: 
 ■ Moguće univerzalno koristiti.

PT – Zarubljena verzija

Područje primjene: 
 ■ Posebno pogodno za primjenu u 
livnicama.

Prednosti:
 ■ Stezna prirubnica ne štrči iznad bočne 
površine reznog diska.

 ■ Moguće zajedničko odsjecanje štajgera 
kod livenih dijelova. 

 ■ Po pravilu nije potrebna naknadna  
obrada.

Vanjski ø  
D [mm]

ø otvora
H [mm] 

Vanjski ø  
D [mm]

ø otvora
H [mm]

Vanjski ø  
D [mm]

ø otvora
H [mm]

2.000
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
800

80/100/127/152,4/200,3/ 
203/230/250/280

800
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280

1.840
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
700

80/100/127/152,4/200,3/ 
203/230/250/280

700
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280

1.600
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
660 40/60/76,2/80/100 600 25,4/40/60/76,2/80/100

1.500
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
600 25,4/40/60/76,2/80/100 500 25,4/40/60/76,2/80/100

1.380
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
500 25,4/40/60/76,2/80/100 400 25,4/32/40/60/80

1.250
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
450 25,4/32/40/60/80

1.000
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
400 25,4/32/40/60/80

800
80/100/127/152,4/200,3/ 

203/230/250/280
350 25,4/32/40

300 25,4/32/40

250 25,4/30/32

Dodatne izvedne i ø otvora dostupni su 
na upit. Molimo kontaktirajte nas!

CUSTOMIZED 
do ø 2 m 
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Rezne ploče za stacionarnu primjenu
Rezni disk METALCORE

Izvedba METALCORE

Rezni disk sa čeličnim jezgrom koji je kompanija PFERD razvila i 
patentirala u poređenju sa standardnom verzijom se odlikuje masivnim 
čeličnim osnovnim tijelom ➎ sa slojevitom strukturom, koje ne sadrži 
nikakve udjele brusnog sredstva.

Posebna struktura alata nudi sledeće prednosti:

1.  Smanjenje troškova rezanja uslijed  
primjene manjih steznih prirubnica:

 ■ Može se koristiti veća površina diska.
 ■ Rezanje većih poprečnih presjeka materijala uslijed  
veće dubine uranjanja reznog diska.

 ■ Manji preostali promjer diska. 

2.  Dug vijek trajanja uslijed:
 ■  Stabilniji rez sa manje vibracija.

3.  Smanjenje širine reznih diskova pri odsjecanju  
uslijed veće stabilnosti bočnih stranica:

 ■  Krača vremena rezanja i veći protok materijala  
kod reznih strojeva manje snage.

 ■ Manji gubici materijala na materijalu za rezanje.
 ■ Manji otpad u obliku opiljaka odn. šljake.

4.  Nikakvi troškovi odlaganja na otpad ostataka diska

Uobičajena izvedba

Za stacionarno rezanje rezačicom se koriste sintetičkom smolom vezani,  
vlaknastim materijalom armirani rezni diskovi, koji se u suštini sastoje od 
četiri komponente:
➊ Brusna sredstva
➋ Vezivno sredstvo koje zadržava brusno zrno na reznom disku
➌ Slojevi platna/prirubna platna, koji garantiraju sigurnost i stabilnost 

reznog diska
➍ Brusno aktivna punila

➌ Prirubno platno

➌ Slojevi platna

➊ + ➋ + ➍ Vezana brusna sredstva

➎ Čelično jezgro

Masivno čelično osnovno 
tijelo sa slojevitom 
strukturom 

Maksimalno iskorištenje­
brusnog sredstva
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